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UWAGA:

Producent dostarcza masgyw stanie kompletnym z instrukcpbstugi i z kai gwarancyja.
Nabywca przy odbiorze maszyny powinien sprawdkompletnd¢ wyrobu i otrzymanych
dokumentow.

Instrukcja ta zawiera informacje dotyce wytkowania, smarowania i obstugi oraz zalecenia
Z zakresu bezpiecistwa. Opisuje wszystkie depne wersje i opcje, tak te ktdre nie znajdyj
sie w standardowym wyposaniu maszyny.

Uzytkowniku !

Maszyna podlega ggtemu rozwojowi i z tego powodu SIPMA S.A. zastraegpbie prawo
wprowadzania zmian i poprawek, ktére uzna za stasowV zadnym wypadku nie me by
to podstaw dozadan modyfikacji maszyn wczmiej dostarczonych odbiorcy.

Wydajna¢ maszyny zaley od wielu czynnikow wynikajcych z warunkéw jej eksploatacii.

Przed ayciem maszyny naly uwaznie przeczyté instrukcg i mie¢ ja w zas¢gu reki w trakcie
pracy. Pozwoli to unikgt wypadkdéw, przestrzegavarunkdédw gwarancji i utrzyntéamaszymr
w dobrym stanie technicznym.

Wigcej informacji na temat eksploatacji tej i innychasmyn produkowanych przez Geup
SIPMA oraz pomoc w zakresie obstugi serwisowejakagu czsci zamiennych dogpne g
zawsze u haszych przedstawicieli handlowych.

Dostawca:

(tabelke wypetnia dostawca przy sprzedzy maszyny podajc nazwe firmy, nazwisko, doktadny adres i telefon osoby
upowaznionej do utrzymywania kontaktéw z wzytkownikiem oraz date dostawy)

Pozostajemy do Pastwa dyspozyciji - SIPMA S.A. - LUBLIN

Centrala: Tel.:(48)(081) 744-50-71, Fax: (48)8Q) 744-43-56

Dziat Marketingu: Tel.:(48)(081) 441-43-09 lub 44%1-14, Fax: (48)(081)
744-09-64

Dziat Serwisu: Tel.:(48)(081) 744-03-23 lub 441-488, Fax: (48)(081) 744-
03-23

Po sezonie eksploatacji zakupionego wyrobu prosimg wypeiienie druku
walidacji zamieszczonego W niniejsze| instrukcji iprzestanie na adres
producenta.

Szczegobtly dotyece gwarancji i obstugi serwisowej podanenskarcie gwarancyjnej.

ZYCZYMY ZADOWOLENIA Z EKSPLOATACJI
NASZYCH WYROBOW
INSTRUKCJA OBStUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSA ZENIE
MASZYNY
ZACHOWA C DO PRZYSZLEGO UZYTKU
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1.WSTEP

1.

Producent dostarcza prasy kompletne z instgubdogtugi i z kard gwarancyji
oraz z cgsciami zapasowymi podanymi w instrukcji. Przy odzmnaley
sprawdzé¢ otrzymane dokumenty oraz zgoddmumeru prasy podanej na
tabliczce firmowej i na ramie prasy z numerem pgdaw dokumentach (patrz
rys.l).

. Gwarancja jest wana po przeprowadzeniu pierwszego uruchomienia prasy

Pierwsze uruchomienie i obskugerwisowy w okresie gwarancji wykonyi]
upowanieni przedstawiciele sprzedawcy lub producentaz&zoty dotycace
pierwszego uruchomienia, gwarancji i serwisu podane karcie
gwarancyjnej.

. Prasy wyposaone g w instalacg elektryczm i §wiatta odblaskowe. Przed

wyjazdem na drogpubliczry nalezy obowihzkowo sprawdzi dziatanie
instalacji elektrycznej i zaky¢ tréjkatng tablice wyrdzniajaca na zaczep
zamontowany do tylnej ostony prasy (patrz rys. 1).

Sruby w kotach jezdnych maszyny madzé dokrecone momenter@B30Nm
(tab). Nalezy sprawdza okresowo czy wszystkiguby w kotach g pewnie
zamocowane w szczeqbkuod podczas odbioru maszyny od producenta lub
sprzedawcy.

Prasy mog by¢ obstugiwane tylko po szczegdtowym zapoznangzdreicia
niniejszej instrukcji obstugi przed rozpecrem eksploatacijiSzczegdln
uwage nalezy zwrdci¢ na wymagania dotycace bezpieczéstwa pracy i ha
znaki ostrzegawcze opisane w rozdziale 2 instrukgp.t.,,Uwagi i
ostrzezenia dotyczce bezpieczistwa .

. Prasy naley uzytkowat tylko zgodnie z przeznaczeniem podanym w

rozdziale 5. Obstuga i eksploatacja niezgodnatzuhsja obstugi i z
przeznaczeniem pras zwalnia producenta od odpoisiaedsici za skutki
wynikajace z niewtaciwego wytkowania.

Producent nie dopuszcza samowolnego wprowadzananzmbudowie pras.
Propozycje zmian i uleps@alery zgtaszé i uzgadnié z dzialem
konstrukcyjnym lub z serwisem producenta. Zmianyom@dzone do pras bez
uzgodnienia zwalnigjproducenta od skutkow wynikajych z ich
wprowadzenia i powodsgjutrat gwarancji. ytkownik ponosi peta
odpowiedzialné¢ za skutki wtasnaicznie dokonanych napraw i modyfikacji

maszyny.
1.1. Identyfikacja prasy

Na korpusie kadej prasy jest wybity numer fabryczny maszyny. Obo&jduje
sie tabliczka firmowa z nazgvi adresem producenta



2.Informacje ogolne.

Przed rozpocziem eksploatacji prasyzytkownik powinien bezwzgtnie
zapozna sie trescig niniejszej instrukcji oraz zasadami bezpigstea pracy.
Ponadto aytkownik powinien zapozréasic z warunkami prawidtowej i
bezpiecznej eksploatacji maszyny. Zalegaaby prag uzytkowat przeszkolony
operator.

2.1. Przeznaczenie i wymagania ogolne.

Prasy zbierace wysokiego stopnia zgniotu przeznaczandoszbierania,
prasowania i wjzania w bele siana z pokosow i stomy po kombajhawym
oraz rélin motylkowych w stanie suchym. Bele siana i stogpygrzucane na pole
lub transportowane na przyczejizgiem. Prasa wspotpracuje zghikiem klasy
0,9 z watkiem odbioru mocy 540 obr/minzydkowaniem zgodnym z
przeznaczeniem jest rowinisporadyczne przemieszczaniersiaszyny ngdzy
polami i po drogach. &ytkowanie pras do innych celéwdrie rozumiane jako
wykorzystanie niezgodne z przeznaczeniem. Spekiduiste przestrzeganie
warunkow eksploatacji pras oraz przeprowadzanigugbsnapraw zgodnie z
wymaganiami podanymi w instrukcji obstugi stanoaivniez nieodhczm czesc
sktadowy uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem.

Producent nie bierze odpowiedzialnéci zazadne uszkodzenia lub straty
wynikle z zastosowania maszyny niezgodne z przezizaniem jak opisano
powyzej. Zastrzezenie to dotyczy take zjawisk losowych, niezatenych od
uzytkownika (np; uszkodzenia od przypadkowych zaniecrszczé w
zbieranym materiale).Za skutki ztego @ycia maszyny jest odpowiedzialny
wytacznie wi&ciciel maszyny i/lub obstugugcy maszyre.

2.2. Wyposdenie i czsci zapasowe.
Do prasy dadczane jest nagbujace wyposaenie podstawowe:

- instrukcja obstugi 1szt

- karta gwarancyjna 1szt
- oczko prowadzce sznurek 5224-070-307.00 szt 3
- $ruba M6x35-B-8,8 Fe/Zn8 PN/M-82101 5szt
- nakrtka z wkt. M6-8 Fe/Zn8 PN/M-82175 5szt.

- Walt przegubowo- teleskopowy specjalny 540Nm 540/abin. (L,n=
1020mm; Lyax =1430mm) 5224-110-500.20NW prod. SIPMA LUBLIN
- 5224-100-310.00 Haczyk kpl. 1szt.

2.3. Dostawa, przycie, transport, kompletacja i instalowanie
* Przygcie
Po dostawie prasy nalesprawdzt czy prasa nie ma uszkodzeechanicznych,
ubytkow farby i widocznych brakow w kompletaciji. Iday sprawdzt czy jest
zalczone wyposzenie zgodnie z pkt.2.2 Ustalz dostaweg (Przedstawicielem
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Handlowym lub producentem) termin pierwszego urucienia. Przeprowad&i
pierwsze uruchomienie wg pkt.6.3.

e Transport
Zatadunek pras nima przeprowadzatylko przy pomocy urgdzea dzwigowych
(suwnice, dwigi) i zawiesi o trzech linach z hakami. Przy migch zaczepienia
hakow umieszczonychy sialepki (patrz pkt.5).

3.Uwagi | ostrzezenia dotyczce bezpieczéstwa.

W czasie eksploatacji, przy wszystkich pracachtumsvych 1 przy
naprawach pras nalg przestrzega ogolnych przepisow bezpiecstwa
pracy obowazujacych przy obstudze spyu zmechanizowanego oraz
przepisow przeciwp@arowych. W czasie przejazdéw po drogach hale
przestrzegaobowizujacych przepiséw ruchu drogowego.

A UWAGA:

Ten symbol ostrzegawczy o zageéeniu wskazuje na wana informacje dotyczaca
zagrozen podanych w instrukcji obstugi. Jeeli widzisz ten symbol strze sie
zagrozenia i uwaznie przeczytaj odpowiedng informacje oraz poinformuj o tym
innych operatoréw.

A_UWAGA:

Niniejsza instrukcja stanowi podstawowe wyposgenie maszyny. Powinna b§
przechowywana przez caly okres eksploatacji maszynyV przypadku sprzedazy lub
udostepnienia maszyny innemu aytkownikowi nalezy zawsze dajczy¢ instrukcje.
W razie utraty lub zniszczenia instrukcji obstugi ralezy nabyé nowy egzemplarz

zamawiajac go u sprzedawcy

A UWAGA:

Producent nie ponosi odpowiedzialnéci za wypadki powstale w wyniku nie
przestrzegania zasad w zakresie bezpieamtwa eksploatacji maszyny

A UWAGA:

Przed podjeciem jakichkolwiek czynndci obstugowych, naprawczych czy
regulacyjnych przy prasie naley wytaczy¢ silnik ciagnika i wyjaé kluczyk ze
stacyjki. Caly zestaw maszyna agnik musi byé zabezpieczony przed niepgdanym
przetoczeniem
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c Przed rozpoczciem pracy maszym nalezy bezwzgednie

sprawdzi¢ czy wewmtrz komory prasowania nie znajduja Sie
osoby lub zwierzta

Q instrukcji obstugi, nizej zamieszczonymi ogélnymi zasadami

Prasa zbierapca maze by¢ obstugiwana i eksploatowana przez
przeszkolonego operatora, ktdre zapoznaty siz trescia

bezpieczéstwa pracy oraz zaleceniami przy pierwszym
uruchomieniu.

Bezpieczéastwo musi mié zawsze pierwszogdne znaczenie podczas pracy
prag, dlatego aytkownik musi bezwzgidnie przestrzedganizej podanych

szczegotowych przepisow dotyexch bezpiecznegazutkowania:

1.

Prasy zwijaggce powinny by obstugiwane tylko przez osoby doroste
(powyzej 18 lat) posiadafe uprawnienia do prowadzeniaagnika.
Zabrania si¢ obstugi maszyny przez dzieci.Niedopuszczalna jest
rowniez obstuga pras przez osoby d¢nlace pod wptywem alkoholulub
innych srodkéw odurzajacych. Zaleca si, aby pras uzytkowat jeden
przeszkolony operator. Operator must ippinformowany o prawidtowej
obstudze i o bezpiecznymzytkowaniu prasy w czasie pierwszego
uruchomienia.

Przed rozpoczciem eksploatacji prasy naley obowigzkowo zapozn#
sie z trescig niniejszej instrukcji ze zwrdoceniem szczegolnej uagi na
nizej podane wymagania dotycgce bezpiecznej pracy i na przepisy
przeciwpozarowe.

Powyzsze wymagania dotygzéwniez 0sob przeprowadzgjych naprawy
pras.

Miejsca niebezpieczne na maszynie zostaly oznaczottygmi znakami
bezpieczéstwa z  piktogramami  ostrzegawczymi.  Znaczenie
poszczegollnych znakéw podano w instrukcji w rozdzi@naki
bezpieczéstwa”. Uzytkownik musi szczegdlowo zapoznaic opisem
wszystkich podanych znakow.

W czasie eksploatacji na tak oznaczone miejsca nagsie naley
zZwrocié szczegolg uwage.

Kierowca ciagnika jest odpowiedzialny za zabezpieczenie silnika
ciagnika i watu napedzajacego prag przed uruchomieniem przez
0soby postronne a zwtaszcza przez dzieci.
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7. Na czas serwisowania maszyny godt wat przegubowo-teleskopowy od
ciggnika celem podwiszenia bezpiecastwa, unieruchom silnik ggnika
I wyjmij kluczyk ze stacyjki.

8. Przed podjczeniem maszyny doaggnika naley sprawdzt czy prasa stoi
na ptaskim podtzu — nie agregowaw miejscach pochytych..

9. W trakcie pracy prasg i transportu operatorowi nie wolno opuszcza
miejsca kierowcy, bez wczéiejszego =zatrzymania maszyny |
unieruchomienia ciagnika oraz wyjecia kluczyka ze stacyjki.

10. Nikt nie ma prawa wgpu na maszyw czasie jej pracy.

11.Przed kadym uwzyciu prasy nalgy doktadnie sprawdzijej stan
techniczny a zwlaszcza stanu uktadu zaczepowegdajysstalacji
elektrycznej i éwietlenia.

12 Sprawdzt stan zabezpieczenia dyszla w pehoiu transportowym lub
pracy.

13.Nakazuje si zamykanie oston przed uruchomieniem maszyny.

14 Praca bez oston jest zabroniona.Nie wolnaegkracowd z ostonami
uszkodzonymi.

15.Zabrania sj uzywania odziey luznej rozpetej, aby nie zostata
pochwycona przez wirgge elementy.

16.Nigdy nie zostawi& prasy z waczonym napdem lub pracujcym
silnikiem cignika.

17 Niedopuszczalne jest przeaamie os6b na maszynie podczas transportu i
W czasie pracy.

18.Przed wykonaniem jakichkolwiek czyniw przy prasie zbieragej naley
w pierwszej kolejnéci wytagczye napd watu odbioru mocy, odczekaz
mechanizmy prasy przestasic obracg, wytaczyc silnik ciggnika i wyp¢
kluczyk ze stacyijki.

19.Uzytkownik musi s¢ upewné czy przed uruchomieniem maszyny lub
podczas pracy w strefie zagemia nie znajdudjsic osoby, dzieci lub
zwierzta.

20.Przed zbieranie materiatu pgasalezy oshgng¢ normalry predkosé
obrotowy WOM ciggnika. Nominalna gidkos¢ obrotowa WOM cignika
wynosi 540 obr/min.

21 Nie wolno przekracza600 obr/min.

22 Na polach idkach nie powinny znajdowssic obce przedmioty.

23 Pola i Bki nalezy oczysci¢ z kamieni i twardych przedmiotow.

24 Zmiare potazenia prasy potenia transportowego w robocze i odwrotnie
nalezy wykonywa wytacznie na poziomej i rownej powierzchni Pkt. 6.3.4

25.Przednia & ciggnika (dla zapewnienia warunku sterotigorzednich kot
ciaggnika) powinna b§ odpowiednio obgzona. Minimalne obarzenie osi
przedniej cagnika musi wynosi 20% masy samegoagnika.

26.Nie wolno pracowaprag na pochyleniach ponad 12%.
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3.1. Uwagi i ostrzéenia podczas transportu:

1.Zachowd ostranos¢ przy podiczaniu prasy do ggnika. Czynnéc ta jest
szczegolnie niebezpieczna. Podczas cofanigndiiem do prasy zabraniagsi
przebywanie w tym czasie jakichkolwiek osob w ptzani medzy cofajcym
ciggnikiem a pras
2.Sprawdzt podhczenie maszyny doggnika. Laicuch zabezpieczay
zaczept na statym elemencie zawieszeniggoika.
3. Podczas transportu nawet na krotkich odkeggah maszyna musi by
przestawiona w pofenie transportowe ( prasa zmniejsza wymiary gabaet
agregatu).
4. Sprawdzi stan zabezpieczenia dyszla w pehoiu transportowym. Poprawne
zabezpieczenie eliminuje przypadkowe przestawisikiprasy przy jedzie po
drogach publicznych.
5. W czasie przejazdow agregatem po drogachiynakechowd szczegoln
ostraznos¢ oraz dostosowasie do obowizujacych przepiséw ruchu drogowego
6.Na czas transportu nalena prasie zamontowaablicc wyrdzniajaca rys.1
7. Przed jazglnalezy ztozy¢ tylng prowadni@ oraz pogczyc¢ instalacg
oswietleniowg prasy z zewgtrznym gniazdem instalacji elektrycznejginika.
Sprawdzt sprawndé¢ oraz zgodn& dziataniaswiatet prasy zéwiattami cggnika.

Rys. 1.Miejsce mocowania tablicy wyréniajacej.
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3.2. Uwagi i ostrzéenia podczas obstugi prasy.

1. Wszelkie prace naprawcze, konserwacyjne, regulacygnwykonywaé
tylko przy rozt aczonym nagdzie i wylaczonym silniku ciagnika. Wyjaé
kluczyk ze stacyjki.
2. Zabrania sie podejmowania jakiejkolwiek interwencji dopoki koto
zamachowe jest w ruchu.
Uwaga: Czas zatrzymania kota zamachowego-okoto 46laind.
3. Zachowa szczegoln ostraznos¢ podczas wszelkich prac obstugowych, z
uwagi na istnigjce zagraenie zgniecenia, ohgiia lub pochwycenia przez
elementy podajnika jak; podbieracz, podajglitnakowy i podajnik widtowy.
4. Przy pracach na maszynie podniesionej do gamgza zabezpieczga
przed opadriciem poprzez odpowiednie podpory
5. Przy pracach obstugowychywa¢ odziez ochronna, gkawic —zwiaszcza
przy wymianie nea ttoka i naykéw suptacza.
6. Podczas wymiany ta ttoka unieruchondikoto zamachowe.
7. Koniecznie stosowarub scinanych, jeli wystapia, nowymi o tych
samych parametrach.
8. Nie wchodzi pomkdzy chgnik a maszyg@ zanim agregat nie zostanie
zabezpieczony przed staczaniemmprzez zaggniecie hamulca
postojowego w agniku lub podtaenie klina pod kota jezdne.
9.Zapchania i zanieczyszczenia technologiczne w gia naley usuwat
tylko przy wytaczonym wale nagdowym i przy wytaczonym silniku
ciagnika za pomo@ haczyka znajdujgcego s¢ w wyposaeniu prasy.
10. W uktadzie hydraulicznym wygiuje bardzo wysokie gmienie.
Sprawdzajc nieszczelngri stosuj odpowiedniérodki ochronne (np. ostona
tekturowa), aby unikat ryzyka zranienia. W razie przebicia skory istnieje
niebezpieczéstwo spowodowania zakania — skontaktuj sinatychmiast z
lekarzem.
11.Regularnie dokonuj przeglow instalacji hydraulicznej (ge, rurki,
czesci zfaczne) | wymieniaj, j&li sa zuzyte lub ulegty awarii. Zwracag
uwag na:
» Uszkodzenia powtoki zewgtrznej
» Porowatd¢ powtoki zewrgtrznej
» Uktadania s pod cénieniem i bez énienia
» Stan padczen i uszczelnié
Maksymalny okres xytkowania przewoddéw hydraulicznych wynosi 5
lat(wliczajgc okres przechowywania). Przy ich wymianie zwtaca
uwag na to, aby stosowaylko takie przewody, posiadgie
wiasciwosci i jakos¢ odpowiadajca przepisom podanym przez
konstruktora maszyny.



3.3. Przepisy przeciwp@arowe

1. Prasy zbiergte ® maszynami pracggymi na ogoét w warunkach
wysokiego zagrzenia paarowego (zbiorow suchych), fatwopalnych
materiatbw przy wysokich temperaturach). Z tego Mdg w czasie
eksploatacji pras natg zwrocié szczegllp uwag nha przepisy
przeciwpaarowe. Cagnik powinien b¢ wyposaony w wielozadaniow
duza ganicc ABC o0 pojemnéci 5kg, zatwierdzona przez shy
przeciwpaarowe.

2. Przed rozpoeziem pracy natey nasmarowé prag zgodnie z planem
smarowania a naginie uruchomi i sprawdz¢, czy ruchome cgci prasy nie
ocierap o0 rane. Przed wyjazdem na pole mygsbhy¢ usunete wszystkie
zauwaone przyczyny ocierania mechanizmow w prasie.

3. W czasie krotkich przerw w pracy prasy ngl&ontrolowa& nagrzewanie
sie opraw taysk w uktadzie naglowym. Nagrzewanie siopraw taysk do
temperatury powsej 60°C jest niedopuszczalne. Eksploatacja prasy w takiej
sytuacji musi by przerwana do czasu usetia przyczyny zbyt wysokiego
nagrzewania gitozysk.

4. W czasie przerw w pracy prasy nglesprawdzé, czy zbierany materiat
nie gromadzi si w duzych ilosciach gtownie wokot watkow. Nagromadzony,
szczegOlnie wilgotny materiat powoday tarcie o walce naky usuwa
tylko za pomog haczyka przy wyiczonym silniku cignika.

5. Niedopuszczalne jest palenie tytoniu dywanie otwartego ognia w
poblizu pracugcych pras.

6. Zabrania si eksploatacji pras z uszkodzpnzolacp i koncéwkami
przewodow elektrycznych.

7. Naprawy a szczegOlnie spawanie zmdy¢ przeprowadzane tylko po
wczesniejszym starannym oczyszczeniu prasy z resztekabego materiatu.
Przed rozpoczxiem prac spawalniczych przewody elektryczne i hyticzne
oraz tazyska i oprawy tulejek z tworzywa nale zabezpieczy przed
uszkodzeniem,

oraz przepisy ruchu drogowego i przepisy
przeciwpozarowe musz by¢ bezwzgédnie
przestrzegane.

Uzytkowniku pamietaj, ze:
A Wymagania dotyczce bezpieczéstwa i higieny pracy
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4.0pis ryzyka szcatkowego.

Najwicksze zagreenie powstaje w wyniku przebywania oséb postronrgich
szczegOlnéci dzieci i zwierat w poblizu pracugcej maszyny. Przy
niedostatecznym zwracaniu uwagi na zapisy w ningjgstrukcji obstugi i
zwrocenie uwagi na nalepki ostrzegawczéni® ryzyko wypadkiem a
szczegOlnéci przy:

— Czyszczeniu prasy

— Usuwaniu zapcha

— Poprawianiu doptywu materiatu do prasowania nayggagm podbieraczu
— Sprawdzaniu mechanizmow podczas pracy

— Dokonywaniu regulacji podczas pracy nagarniaczet,igstawié ttoka

4.1. Ocena ryzyka szgkowego podczas pracy prasy

Przy:

- Uwaznym przeczytaniu Instrukcji Obstugi

- Zakaz podchodzenia oséb postronnych do pgaepjprasy od strony
podbieracza na odlegi®blizsz niz 3 m.

- Nie dopuszczadzieci do pracuace] maszyny

- Uzywaé prasy tylko zgodnie z przeznaczeniem

- Tylko operator mge obstugiwa prag (uwazne zapoznanie @iz Inst.
Obstugi oraz z przepisami bezpieagiva)

- Dokonywania okresowych przeglow przez przeszkolone osoby

- Zabezpieczenie maszyny podczas napraw i obstugieoualej

Zostanie wykluczone zagreenie dla wytkownika.

A Uwaga! Ryzyko szcgtkowe powstanie, j&li Panstwo

niedostatecznie zapoznacie ¢k opisanymi zakazami i wskazéwkami i nie
beda ich przestrzeg&!
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5.Nalepki ostrzegawcze.

Na elementach prasy naklejornemalepki ostrzegawcze sygnalizcg
nastpujace niebezpieczstwa:

Nalepki ostrzegawcze musza l#yzawsze czytelne.
W przypadku utraty czytelnosci lub zniszczenia napiséw
mozna ich naby w punktach handlowych SIPMA.

1. Przed uruchomieniem maszyny obgeitowo zapoznaj giz instrukcy
obstugi

2. Przy wszelkich regulacjach, konserwacjach, aapch i smarowaniu
maszyny obowizkowo wyhczy¢ silnik ciagnika.

3. Kierunek obrotéw

4. Trwaty numer fabryczny.
17. Nie dotyka wirujacych elementéw maszyny
18. Nie zajmowé& miejsc w obszarze ruchu poken przegubowych
zespotdw, jéli silnik jest w ruchu.
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5.Niebezpieczestwo okaleczenia przez wiggy slimak

)
'*U el ()

6. Zachowa ostraznos¢ -ostre nae
7. Nalepka firmowa typ maszyny.
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8. Do wizania uywat sznurka zgodnie z zaleceniami oraz eksploatowa
suptacz zgodnie z instrukgcj
9. Maksymalna @dkaos¢ transportowa

th
t{: 8
tll

10. Zaczepy #wvigowe do zateenia hakéw przy zatadunku maszyny

=D\

11. Punkt smarowania smarem statym.

12. Tabliczka firmowa.

0,34MPa
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14. Zaczepianie
prasy do cignika

10 .Miejsce
zakladania hakéw
przy zatadunku
maszyny

15. Nie s¢gac w obszar igiet i
~suptacza, jéi silnik ciagnika jest
w ruchu i whczony jest PTO

Ly
16. Niebezpieczestwo

okaleczenia
przez wirugcym slimaku

W przepadku wymiany elementu prasy, na ktorychejakh byta nalepka,
naklejke taka sang nalezy naklet rowniez na wymienionym elemencie.
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6.Uzytkowanie | obstuga eksploatacyjna.

6.1. Dane techniczne i eksploatacyjne.

SIPMA PK 4010

SIPMA PK 4000 KOSTKA
KOSTKA SIPMA PK 4011
KOSTKA
Dtugos¢ maszyny 4,85 m 4,90 m
Szerokd¢ maszyny 2,5m 25m
Wysokas¢ 1,55m 1,6 m
Masa 1555 kg 1560 kg
Szerokd¢ catkowita podbieracza 1,78 m 1,78 m
Szerokd¢ komory prasowania 460 mm 460 mm
Wysokas¢ komory prasowania 400 mm 400 mm
Dtugosc bel 0,3-1,3m 0,3-1,3m
Liczba uderz# ttoka na min 100 100

Podawanie
Powierzchnia otworu wlotowego
Zapotrzebowanie mocy

Slimak + nagarniacz

2300 Tm

2300 cM

Powgj 30 KW (41 KM)

540 obr/min 540 obr/min

Sizal 4600tex - 6700tex
Polipropylenowy 2500tex -3300tex
(wytrzymatas¢ min.1000 - 1100 N )

Obroty watu napdowego
Sznurek wazacy

Deklarowana jednoliczbowa wasto

emisji hatasu ISO 4871 85dB

6.2. Budowa i zasada dziatania prasy.

Prasa zbieraga wysokiego stopnia zgniotu sktada siszeregu zespotow
roboczych przedstawionych na rys.2. Bapd cagnika przekazywany jest
watem przegubowo - teleskopowym A na ggia cierne przeaieniowe
jednokierunkowe B. Spegto to zabezpiecza wat przegubowo -teleskopowy
przed uszkodzeniami oraz uptizvia przekazywanie obrotow zgodnych z
kierunkiem okrélonym strzatly na kole zamachowym. Za spgtem

znajduje st koto zamachowe C, ktore jest akumulatorem energiz
elementem spegta przecizeniowego ciernego D. Spgto to zabezpiecza



elementy prasy przed awariami w momencie zablok@av&morega z
zespotow podczas eksploataciji.

Nastpnie nagd jest przekazywany na przektaglikgtows F, ktéra redukuje
obroty.

Z przekiadni gtowej nasgpuje rozdziat nagdu na naspujace czsci:

M"‘-‘
-
~u
-

-
,.q_i ,:‘ -h.
ol S

.-"f H__.'|I

|=

ISR ST IR TV VS

—— — —

Rys. 2 Schemat budowy prasy.
Podbieracz
Przektadnia tacuchowa F nagtiza sprzgto H z walem
przegubowym podbieracza | ktory przekazujecaapa
podbieracz K. Spegto cierne H zabezpiecza wat przegubowy |
przed uszkodzeniami. Podbieraczetzpalcom spgzystym o
zmiennym ustawieniu odbierania materiahiwnego i podaje go
do zespotu nagarniego,tj.slimak Z i nagarniacz W.
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Ttok

Za pomog korby G i korbowodu J jest przesuwany ttok £. Ttok
wykonuje ruch posuwisto zwrotny na rolkach w koneorz
prasowania. Na ttoku od strony nagarniacza jesozamany na
M, ktéry wspotdziata z przeciw rem N, umieszczonym na boku
komory prasowania Po kdym podaniu materiatzniwnego do
komory prasowania przez nagarniacz ttok w posual®czym
odcina porgi materiatu i wsfpnie go prasuje. Prasowanie
nastpuje wskutek popychania ttokiem materiatu przez &gm
prasowania. Stopiezgniotu jest uzalamiony od oporu ,na ktory
napotyka masa w komorze prasowania ,co regulgjpatrettami
Y. ZespOt wyzacy posiada wytcznik Q wraz z regulagjbeli. W
momencie, gdy nastawiona dhégdoeli zostanie osgnieta,
wiacznik wigcza zespot wizacy. Igty wykonup ruch wahadtowy,
opasug sznurkiem beli podap go do aparatow wkacych P. W
aparatach sznurek zostaje zrany, obasty i przygotowany do
tworzenia nagpnej beli. Bela zwjzana w dwéch miejscach jest
wypychana nagpnymi porcjami materiatuniwnego w kierunku
prasowania na zewtrz. Proces wjzania opisany jest w dalszych
rozdziatach niniejszej instrukciji.

6.3. Pierwsze uruchomienie.

Pierwsze uruchomienie prasa SIPMA PK 4000 KOSTKIRMA PK 4010
KOSTKA, SIPMA PK 4011 KOSTAK wykonywane jest przez
Przedstawiciela Handlowego lub przez producentaiipno by
przeprowadzone uiytkownika.

Pierwsze uruchomienie ma na celu sprawdzenie s¢émmnicznego i
funkcjonowania maszyny oraz umisvienie Uzytkownikowi zapoznanie gi
z zasadami prawidtowej obstugi maszyny i jej zedpotoboczych, jak tez
zasadami bezpiecznej eksploatacii.

Sterowanie pracprasy odbywa giz miejsca kierowcy ggnika.

W trakcie pracy prasg i transportu operatorowi nie wolno
opuszcz& miejsca kierowcy, bez wczaiejszego zatrzymania
maszyny | unieruchomienia cagnika oraz wyjecia kluczyka ze

stacyjki.

Przy pierwszym uruchomieniu nalery sprawdzié:

1. Sprzeganie maszyny z ggnikiem.

2. Pofaczenie watu przegubowo -teleskopowego.

3. Ustawienie prasy w potd@enie transportowe i pracy.
4. Ustawianie podbieracza.
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Przygotowanie mechanizmow wjzacych do pracy.

Ustawianie dtugdci beli.

Regulacja stopnia sprasowania beli.

Ustawianieslizgu blaszanego.

. Sprawdzenie regulacji gtbwnych zespotdéw roboczych.

10 Nasmarowanie maszyny a szczegolnie krzywk rolk ¢ nagarniacza.
11.Usungé smar ochronny z tarczy hamulcowej watu suptaczy.

©0o~NO O

Maszyna nie wymaga specjalnego okresu docieran@e by normalnie
eksploatowana. Korzystne jest jednak, aby w pieywsakresie pracy t].
przez okoto 20 godzin maszyna pracowata przy nmyejsstopniu
sprasowania z uwagi na nie wytarte powierzchnied&g@mprasowania co
powoduje silne hamowanie prasowanych bel (zluzopakretia).

W okresie gwarancyjnym nie przewiduje przeprowadzania przeglow
technicznych. Konieczne czyniod regulacyjne i obstugowe powinny oy
przeprowadzane w czasie pierwszego uruchomienipdétiej przez
uzytkownika zgodnie z niniejgzanstrukcp Obstugi.

Slizg bel, bedacy w wyposaeniu specjalnym, powinien by
A uzywany po przeprowadzeniu dotarcia komory prasowania

6.3.1.Sprzganie prasy z ggnikiem.
Prasy zaczepiaedo zaczepu rolniczego Rys. 3(informacja znajdigena
dyszlu prasy w postaci nalepki) wgzej podanej kolejnci:

Rys. 3 Nalepka Zaczepianie prasy"

1. Podnig¢ dyszel prasy na odpowiednia wysé&@rzy pomocy podpory
dyszla Rys.4a

2. Poczye prag z zaczepem rolniczym za pomogwvorznia i zabezpieczy
przed wysurgciem.
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3. Oko taacucha zabezpieczajego umocowaw gornym zaczepie
transportowym przetykag sworzniem i zabezpiecaajgo przetyczk

4a Podpora dyszla w pozycji 4b. Podpora dyszla w paeniu
zaczepianej z ggnikiem praca transport.
Rys. 4 Podpora dyszla w pozycji a-zaczepiania zagnikiem
b- w potozeniu praca/ transportu.
4. Zatozy¢ wat przegubowo - teleskopowy na WOMgnika i WPM prasy
(patrz rozdziat 6.3.2)
5. Polgczye waz hydrauliczny prasy zakazone szybko ztzem z gniazdem
hydrauliki cggnika (dotyczy prasy SIPMA PK 4010 KOSTKA, SIPMA
PK 4011 KOSTKA).

6.3.2.Montaz watu przegubowego.

Podstaw prawidtowej i bezpiecznej pracy maszyast stosowanie do
napdu maszyny wisciwego watu przegubowo - teleskopowego tylko z
kompletry oston.

A Zabrania sie¢ potagczenia watu i pracy watem z uszkodzanostom.

Prasa wyposana jest w wat przegubowo - teleskopowy specjaloywagi
na diugd¢, przenoszcy moment obrotowy 540Nm {}, =1020mm;

L ma=1430mm 5224-110-500.20 prod. SIPMA Lublin) oraezggto
przecpzeniowe jednokierunkowe ustawione na moment 900Nm.

wytacznie przy wylaczonym nagdzie WOM i

f Montaz watu przegubowo - teleskopowego przeprowadéa
unieruchomionym silniku ciagnika.

Montaz przeprowadzi¢ wg nizej podanej kolejnasci.

1. Nasuné koncoéwke watu na WOM cignika oraz zabezpiecéyprzed
wysunkiciem za pomogzatrzaskow.
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2. Sprawdzé czy zatrzaski w sposéb pewny zabezpieckapcowki.

3. Zamocowa tancuszek ostony watu, jeden od strony elememnjgroka, a
drugi od dyszla prasy.

4. Polgczenie watu z WOM ggnika obowizuje rownie podczas transportu
maszyny. Po roztzeniu prasy z ggnikiem kaxcowke watu naley
potozy¢ na wsporniku przymocowanym do dyszla.

A Dla zapewnienia odpowiedniej trwatdci watu nalezy wytaczyé
naped na ostrych zakretach!

6.3.3.Przewody hydrauliczne.

Na prasie zainstalowanej jest przewod hydraulidmpodnoszenia
podbieracza, ktérygtzy sk z ciggnikiem podczas zbierania materiatu).
Przewdd zakfczony sjest szybkogtzami M22x1,5. W przypadku, gdy
ciggnik posiada inne szybkagza naley zmient na przewodach
szybkozjcza odpowiadare waszemu ggnikowi i uszczelni polaczenie
gwintowe.

Przy wymianie szybkozhcza chroni koncowki wezy i

ztaczki przed zanieczyszczeniami, poniewav przeciwnym

A razie maze dojsé do uszkodzenia cignika lub hydrauliki

prasy.

Przewod zasilary sitowniki podbieracza zakezonym szybkoziczem

zamontowa na state na wygiu sterowania hydrauliki ggnika, kilkakrotnie

podni&¢ i opusci¢ podbieracz i sprawdziego dziatanie. Poprzez
podnoszenie i opuszczanie podbieracza powietrzeugee s¢ w uktadzie
hydraulicznym zostaje usuite z catego obwodu.

1. Olej znajdujcy sk pod cknieniem mae posiadasite wystarczajca do
przenikngcia przez ludzg skoe, co mae spowodowapowane
obrazenia ciata Dopuszczalnesnienie w uktadzie hydraulicznym 16MPa

2. Gdyby zdarzyt st wypadek nalgy bezzwtocznie skontaktowaic z
lekarzem. W przypadku nie udzielenia natychmiasjg@eenocy
medycznej mee dogé¢ do powanego zakaenia skory.

3. Przed rozjczeniem przewodow orazaez hydraulicznych naksy
catkowicie obnty¢ cisnienie oleju hydraulicznego. Przy ponownym
wigczeniu cénienia oleju sprawdzidokrecenie padczenr gwintowanych i
sprawdz¢, czy instalacja, przewody sztywne ¢tiie nie § uszkodzone.

Uktad hydrauliczny w @igu wieloletniego okresu eksploatacji podlega

wptywom cihgtego cénienia, temperatury oraz promienia ultrafioletowego

dlatego ich wiéciwosci mogg zmieni& sie w czasie. Aktualnie oferowane
przewody hydrauliczne posiadajechowan dat produkcji na podstawie,
ktérej mazna okréli¢ ich wiek. Przepisy prawne, jak praktyczne
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doswiadczenie wskazyj ze wymiana elastycznych przewodow
hydraulicznych powinna odlbysie, co 6 lat.

[

"

Rys. 5 Schemat instalacji hydraulicznej dla prasy ®MA PK 4010
KOSTKA.
1-sitownik hydrauliczny, 2-szybkogtze podbieracza

Schemat instalacji hydraulicznej prasy z zastosowaem sitownika do
przestawiania dyszla i sitownik do podnoszenia podéracza.

T

Rys. 6 Schemat instalacji hydraulicznej SIPMA PK 811 KOSTKA.
1-szybkozicze , 2 Rozdzielacz obrotowy ,3 Zamek hydrauli¢cZn@itownik
dwustronnego dziatania do przestawiania dyszlaypfa Sitownik
jednostronnego dziatania do wawdgu podbieracza .

6.3.4.Ustawienie prasy w pofeniu transportowym i pracy.

Chaqc przestawd dyszel w prasie z paotenia transportowego w paenie
robocze, naley odryglowa dyszel za pomaclinki Rys. 7
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Rys. 7 Mechanizm blokady dyszla.

Nastpnie kota cagnika skierowaw lewo Rys. 8 i jechado przodu, ado
momentu wsuricia sk sworznia blokujcego w otwor roboczy prasy.
Podczas odryglowywania dyszla za pogieki nastpuje jednoczénie
zablokowanie prawego kota jezdnego maszyny, utgdw/igrzestawienie
dyszla.

Przestawiajc dyszel z potgenia roboczego w potenie transportowe natg
wykona nastpujace czynnéci:

- Umiesci¢ podbieracz max do gory i zabezpiecgy taacuchem

- Ztozy¢ z€&ilizg blaszany i zabezpiec&zgo zaczepem

- Ztozy¢ prowadnie tylng bel, (jeli jest zatlazona) | zabezpieczyja

- W uchwyt tylny prasy zamontowadroéjkatna tablicc wyrdzniajaca

- Przednie kota ggnika skierowa w prawoRys. 9 . Odryglowadyszel za
pomoa linki i jecha do tytu, & do chwili wsungcia se sworznia
blokujacego dyszel w otwor transportowy korpusu prasy.

="
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Rys. 8 Przestawianie prasy w polanie robocze.
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Rys. 9 Przestawianie prasy w polaenie transportowe.

Ustawienie prasy w potdeniu transportowym i pracy dla pras SIPMA
PK 4010 KOSTKA i SIPMA PK 4011 KOSTKA sitownikiem
hydraulicznego.

Chac przestawd dyszel w prasie przy pomocy sitownika z pania
transportowego w pokenie robocze, natg przestawd dzwignie
rozdzielacza hydraulicznego w peémie D i uruchond sitownik 2 z
ciggnika .Rys. 10, Rys. 11,Rys. 12. Po przestawiemnighie przestawd w
pozycje O.

D- potazenie dwigni dla przestawiania dyszla
P- potazenie dwigni do podnoszenia podbieracza
O- pozycja neutralna

2- sitownik dyszla

Rys. 10Widok ogdiny
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Przestawiagjc dyszel z potgenia roboczego w transportowe riglemient
potozenie dwigni z O na D i wykonazmiare obiegu oleju w cigniku &
dyszel przemigi sie do oporu 1 na korpusie prasy.

F_Y P
P Jra—

YE)
£

3-silownik podbieracza

Rys. 11 Potdenie pracy.
Po odhczeniu prasy od ggnika kaicowke przewodu hydraulicznego naile
zabezpieczy przed zanieczyszczeniem. Podpora dyszla po danzepgorasy
do cihggnika powinna b§ przestawiona do patenia poziomego i
zabezpieczona sworzniem.

1-op6r na korpusie prasy

Rys. 12Pota@enie transportowe
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Po odhczeniu prasy od ggnika kaicowke przewodu hydraulicznego naile
zabezpieczy przed zanieczyszczeniem ( w prasie SIMPA PK 4010
KOSTKA).
Podpora dyszla po doczepianiu prasy dgmika powinna b§ przestawiona
do potazenia poziomego i zabezpieczona sworzniem.

6.3.5.Ustawianie podbieracza.

Przytrzymywacz umieszczony nad podbieraczem, davkgteriazniwny i
kieruje go pod przertaik slimakowy. Przytrzymywacz mma ustawé w
trzy potazenia ( w zalenosci od rodzaju podbieranego materiatu), aawvi
przyktadowo;

-dla zwkdtej trawy i siana -opici¢ nizej (mniejszy przéwit)

-dla stomy — podni&.

1

e -

| ) {
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Rys. 13 Ustawienie przytrzymywacza podbieracza.

Konce palcéw przytrzymywacza powinnyé na wysokéci poziomej osi
przengdnika slimakowego w przypadku potrzeby podniesienia
przytrzymywacza nalg odciggnaé przetyczlk 1, przekecic ja 0 9¢,
przesugné przytrzymywacz w prawo i podri€go do gory.
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Rys. 14 Podnoszenie i opuszczanie podbieracza.
Chac podnigé¢ podbieracz nagdarg wysokaé, nalery kilkakrotnie obraca
dzwignig¢ stale pod tym samymgtem A. Natomiast chyc opusci¢
podbieracz, nalgy dzwigni¢ obraca kilkakrotnie tylko o maty kt B.
Podnoszenie i opuszczanie podbieracza w prasie SIPK14010 KOSTKA
odbywa s¢ za pomog sitownika hydraulicznego sterowanego z instalacji
ciggnika.

6.3.6.Przygotowanie mechanizmow giigcych do pracy.
Uktad wigzacy prasy jest przystosowany doggania tylko niej
wymienionymi sznurkami:
-sznurek sizalowy 4600tex-6700tex
-sznurek polipropylenowy 500m/kg-330m/kg o wytrzyosai 1000N-1100N
Wymienione sznurki majwystarczajca wytrzymaitd¢ i grubc¢ dla
zapewnienia wiciwej pracy aparatow wiacych.

Stosowanie innego sznurka -#iwymienione powoduje zawsze
grozne awarie aparatow wazacych.

W skrzyni sznurkowej migi sie 10 kkbkow sznurka. W czasie napetniania
dolnych komér sznurka nade wyja¢ scianki dzialowe Rys. 15.
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Rys. 15 Skrzynia sznurka.

W czasie nawlekania sznurka, gwignia zabezpieczajca S
A musi znajdowaé sie w potazeniu STOP(Rys. 16i Rys. 17.

Rys. 16 Dwignia zabezpieczajca.

Rys. 17 Nalepka blokady igiet-
wigcznika.

b
-
S

3

»

<
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Na (Rys. 18 Rys. 19 Rys. 20 ) przedstawiono w $pkisob powinny hy
pofgczone ze sapbkiebki sznurka i jak zwjzane kace sznurkéw w
zaleznosci od jego rodzaju. Natomiast na (Rys.13) pokazamawidtowe
nawlekanie sznurka. W czasigtenia kébkdéw ze solpwewrctrzny koniec
sznurka musi bywyciagniety z otworu z tej strony , z ktorej podczas

wyciggania nie tworzy giwezty.
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Rys. 18 Sposobalczenia
ktebkow sznurka.

Rys. 19Sposob waizania
wezta ptaskiego dla
sznurka sizalowego.

Rys. 20 Sposob wizania
wezta dla sznurka
polipropylenowego.

Sznurek wyprowadzony jest zeodkow kkbkow, naley kolejno przewleka
przez: zaczep 1Rys. 21 napinacz 2 oraz oczka pmeadznurek 3,4
(wspolnie) i 5.
Dtugos¢ sprezyny L Rys. 21 naley regulow& w zaleznosci od rodzaju
sznurka i stopnia zgniotu.
Po pohczeniu kébkéw sznurka ze sgh nawleczeniu igiet naley sznurek
wprowadzé (igtami) do suptaczy, wykonag nas¢pujace czynneci;:
- obracé tarcz G (Rys. 22) ado momentu przeswfia St ramienia
wiacznika J w gorne pokenie, co spowoduje wdzenie nagdu aparatow
wigzacych.
Nastpnie obracarecznie koto zamachowe (w kierunku oznaczonym
strzatlg) w celu wprowadzenia sznurka igtami do suptacayy &nurki
zostan juz zackniete midzy tarczami chwytaczy, a ugniataczami w obu
suptaczach, naky koto zamachowe obracav dalszym cigu, & do chwili,
kiedy aparaty wizagce wykonag petny cykl roboczy,tzn. igty i vaczniki
wroca do pocatkowego potaenia.Odagte kawatki sznurkow z
pojedynczymi wztami naley zdjg¢ z palcow suptaczy. Nagd sznurka
reguluje s¢ przyciskiem 2. Sznurek powinien ®dtak nacagniety, aby nie
tworzyt petli przy powrocie igiet.
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Rys. 22 Mechanizm regulacji dtugéci beli.

6.3.7.Ustawianie dtugdci bel.

Dtugos¢ bel jest regulowana bezstopniowo za pogmzesuwnego zderzaka
H na ramieniu JRys. 229 w zakresie 0,3-1,3m. Podczas przesciai
zderzaka H do gory diugé beli ulegnie zwgkszeniu. Aby diugét bel byta
jednakowa, mocno doéei¢ srube dociskova w celu uniemaliwienia
samoczynnego przesuwania zderzaka.

6.3.8.Regulacja stopnia sprasowania bel.

Im wigkszy jest opor w komorze prasowania, tym bardaegzzcza si
materiat poddawany prasowaniu i stapagniotu s¢ zwigksza. Stopig
zgniotu reguluje sibezstopniowo pokttami K(Rys. 23). Obracag je w
prawo -zweksza s¢ stopier zgniotu. Po dhaszych przerwach waytkowaniu
maszyny naley przed rozpocgiem pracy poluzowapokrtia, a po
wykonaniu pierwszych bel-ponownie je dei€. Jezeli w czasie prasowania
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wilgotno$¢ materiatu zmienia gj wowczas naley dokona poprawki
nastawieniu regulygg pokettami.

Rys. 23 Regulacja stopnia zgniotu.
6.3.9.Ustawienieslizgu blaszanego.

Slizg blaszany sty do uktadania bel na polRys. 24 Ten spos6b pracy
maszyny pozwala agyng¢ najwickszy wydajna¢, poniewa nie wystpuja
zadne czynniki ograniczgge j.

Rys. 248lizg blaszany.

Do pracy na sktonach i przygskim utazeniu zbieranych watow nioa
obejmowa potowke slizgu blaszanego(Rys.17), wéwczas bealdab
odktadane na bok.
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Rys. 258lizg ztozony.
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6.3.10. Montaz prowadnicy tylnej.
Ponizsze czynnéci musz wykonywaé co najmniej 2 osoby.
Prowadnie bel tylmg mocug sie za pomog dwoch piytek rub
podsadzanych M12x25 do komory prasowania zénua state pozostawaa
maszynie. W potzeniu transportowym prowadnricktada sj i mocuje do
uchwytu zatrzaskiem (Rys. 26). W paémiu roboczym prowadngdoel se
rozktada i ustawia za pomgptancucha oraz zaczepu umieszczonego na
komorze prasowania (Rys. 27)

Rys. 26 Potdenie transportowe prowadnicy bel.
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Rys. 27 Potdenie robocze prowadnicy bel.
Prowadni¢ bel naley ustawt tak, aby wysok& podawania bel wynosita od
2,3 mdo 2,8 m. Naky zwrécic uwag, by prowadnica wisiata swobodnie na
tancuchu i nie powinien opieéasie 0 burt przyczepy.
Poniewa na zak¢tach lub daych nieréwnéciach mae nasipic
uszkodzenie przyczepy lub prowadnicy.
Podczas wykorzystania prowadnicy rigl@oluzowa sprzyny — zmniejszy
stopiexr zgniotu bel, gdy 53 one dodatkowo zgniatane w prowadnicy.
Dyszel tylny stiy do zaczepienia przyczepy do prasy i maleawsze go
montowa razem z prowadnichel.

A Do prasy mazliwe jest agregowanie przyczepy

dwuosiowe o0 masie catkowitej d®,6t.

Przykrecany jest pod komamprasowania za pomgeérub podsadzanych
M12x35. Posiada regulowamditugas¢, co pozwala na przytzenie ranych
przyczep.

Dodatkowym wzmocnieniem montowanym réwnagde z dyszlem tylnym
jest rozpora A Rys. 28
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Rys. 28 Dyszel tylny i rozpora.

Wszystkie elementy prowadnicy tylnejgrzedstawione w kataloguezi w
tablicy 20. W przypadku eikich warunkow glebowych zalecasi
stosowanie ogumienia do ngstijagcych kot:

-koto przy komorze prasowania 11,5x15-6PR-AM4-1

-koto od strony podbieracza 10 x 15 -6PR-AM4-1 zygtawlk osi 2024-
021-500.00
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6.4. Praca prag

Celowe jest stosowanie nominalnej szekgkooboczej prasy przy zbiorze
sredniej wielkdci pokosu. Rydkos¢ robocz nalezy ustalt tak ,aby nie
wystepowato zapychanie gsprasy. Pgdkos¢ robocza nie mine przekracza
8 km/h. Pedkos¢ obrotowa watka przekaikowego cagnika musi wynosi
540 obr/min niezalaie od pedkaosci jazdy. Zmniejszenie pdkosci
obrotowej powoduje gtme zapchanie siprasy.

W prasach zastosowany jest zréwnewvey uklad korbowo -ttokowy ktéry
korzystnie wptywa na zmniejszenie dfigarasy w czasie pracy, zmniejsza
pobd6r mocy, ponosi komfort pracy obstugi oraz znszi@ zuycie czsci.

A W czasie eksploatacji nal&y zwroci¢ szczegolg uwage na

sprawdzenie pewneci potaczen srubowych 1 i 2Rys. 30ptyty z
ramionami i korb g a szczegolnie w pogtkowym okresie eksploatacii.

Przy jakimkolwiek demontaus korby naley przeciwcezar montowa w ten
sposob, aby ptyta nie ocierata @&a wspotpracujce prasy tj. korbowodd |
tancuch napdu podbieracza.

Konce palcow podbieracza nie powinny w czasie pratykao gleby,
poniewa materiatzniwny maze ulec zanieczyszczeniu. Koto kopicg
podbieracza jest jiodpowiednio ustawione. Zmiany ustawienia odlégto

palcow od gleby wykonuje sprzestawiajc koto kopiupce Rys. 29
' " Rys. 29 Regulacja kota
N podbieracza.
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Rys. 30 Uktad wywaajacy.

Nacisk kota kopiujcego na glebjest regulowany za pomgsprzyny
odcigzajgcej Rys. 31

Rys. 31 Spezyna odciazajaca podbieracza.

Zwrdéci¢ uwag: na wat przegubowo —teleskopay na ostrych zaktach.
Dla zapewnienia odpowiedniej trwatdci watu nalezy

f wytaczy¢ naped na ostrych zakretach!

7.0Obstuga techniczna.

7.1. Regulacja gtéwnych zespotéw roboczych.

Aby przeprowadzi witasciwe ustawienie zespotdéw roboczych podczas prac
naprawczych lub kontrolnych, nalesprawdz.

Ustawienie ttoka wzglddem nagarniacza.

Ustawienie spragta watu suptaczy wzgtlem watu przektadni.

Ustawienie igiet wiazacych.

Ustawienie igiet wzgldem ttoka.

Ponowne ustawienie igiet wzglem tloka.

Ustawienie igiet wzgldem suptaczy.

Ustawienie przytrzymywaczy sznurka wedgm igiet.

Ustawienie ttoka i ngy.

ONoORWONE
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7.1.1 Ustawienie ttoka wzgllem nagarniacza.

Obracajc koto zamachowe, nate ttok przesuné¢ do potaenia
przedstawionego na Rys. 32

mm mm
SIPMA PK 4000 KOSTKA 180-1990 70 90
SIPMA PK 4010 KOSTKA
SIPMA PK 4011 KOSTKA

180 -190| 70| 90

9
A

Rys. 32 Ustawienie ttoka wzgldem nagarniacza.
Jezeli palce nagarniacza sistawione pionowo w dét (C=90, wowczas
wymiar A, liczac od powierzchni czotowej ttoka ao tylnej krawedzi sciany
bocznej komory nagarniacza, wynosi 180-190 mm lmierzchnia czotowa
ttoka kedzie widoczna w otworze rs@ianie bocznej komory prasowania.
Nastpnie przy stagjcych pionowo palcach nagarniacz (C2%@vymiar B
mierzony od tylnefciany komory nagarniaczaz do oznaczonego punktu na
kole zbatym, ustawd 70 mm.
Zaktadamy tacuch tak, aby jego ez¢ dolna byta nagia. Po zapiciu
lancucha napdu gtéwnego naley odblokowa napinacz, pokicic¢
kilkakrotnie koto zamachowe i powtérnie sprawidaiymiar 18@B190mm.

7.1.2 Ustawienie spegta watu suptaczy wzgtlem watu
przektadni.

W czasie montau, suptaczy obydwa kota:zate (koto i tarcza krzywkowa)
powinny by¢ tak ustawione, aby oznaczombzpod wpustem w kolechatym
wchodzit do oznaczonego gu kota tarczy krzywkowej (Rys. 32)
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7.1.3 Ustawienie igiet witgcych.
W potazeniu spoczynkowym ke igiet wzgédem dolnej ptaszczyzny dna
komory powinny by ustawione D = 60-75mmRys. 33. Dokonanie poprawki
jest maliwe przez wkecenie lub wykgcenie cggna wahacza igiet.

Rys. 33 Ustawienie igiet.

7.1.4 Ustawienie igiet wzgtlem ttoka.

Ustawienie naley wykona tak, aby igty w rowkach ttoka przesuwaty sv
gore. Wierzchotki igiet musz wchodzé do rowkéw w odlegtéci E= 70-
100mm za wierzchotkami ¢bami ) ttokaRys.26. . Zeli ten warunek nie jest
zachowany, to znaczye poprzednie regulacje byle przeprowadzone.
Nalezy wéwczas obowizkowo sprawdzi i poprawt synchronizagy w
podanej kolejnéci. W przypadku wykonania sprawdzenia -wymiaralad
jest niezgodny wtedy natg dokon& poprawki (zmiany) potzenia kota
tancucha na wale przektadni nagarniacza (3rowki wpustey pigcie).

A Podczas wykonywania czynr&ei wigzania igty nie ulegry

zniszczeniu tylko przy zachowaniu wymiaru E.

7.1.5 Ponowne ustawienie igty wezdgem ttoka.
Nalezy wiaczy¢ aparaty (w tym celu obracgwiazdy wigcznika), a nagpnie
obrock koto zamachowe w kierunku strzatky, gty znajdy sic na wysokeci
dna komory, sprawd&iwielkosci ERys. 34, Jeeli ustawienie trzeba
poprawt, nalery zdja¢ tancuch napdu gtdwnego i ustawj aby tarcza
sprzgta suptaczy S nie byta wydhiona z ustawionego potenia Rys. 35
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Rys. 34 Ustawienie igiet.
Zabezpieczenie ogniwaazznego tacucha naley wsurgé¢ w kierunku
przeciwnym do kierunku ruchustaucha, na boku zwréconym do przektadni,
a nasgpnie obracajc koto zamachowe w kierunku strzatki, ponownie
sprawdzt wielkos¢ E i synchronizagj pozostatych zespotéw.

7.1.6 Ustawienie igiet wzgtlem suptaczy.

Igty powinny by tak ustawione, aby lekko dotykaty w punktach Xpsu
suptacza i przesuwatyesiv odstpie 4-6 nad chwytaczem Rys. 36. Qgst
migdzy igtami a tarczami chwytacza v zwekszye poprzez poluzowanie
srub A i dokeceniusruby B, a zmniejszyodstp mazna przez poluzowanie
srub B i dokeceniesrub A Rys. 36.

Rys. 35 Ponowne ustawienie igiet wzglem ttoka.
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Odstep migdzy
iglami a chwytaczem

Regulacja igiel

Rys. 36 Regulacja igiet wzgddem chwytacza.

7.1.7 Ustawienie przytrzymywaczy sznurka wdgm igiet.

W celu ustawienia przytrzymywaczy sznurka ngletaczy¢ aparaty wazace
I nastpnie tak dtugo obrac¢akotem zamachowym w kierunku strzatki, a
konce igiet przy swoim ruchu powrotnym znajsic ponad stotem aparatow
wiazacych. Odlegté¢ miedzy przytrzymywaczem N, a kradzig

wewretrzng igly powinna wynosi 3-5mm Rys. 37. Regulacje
przytrzymywaczy sznurka wykonujemy w sposéb ¢@astcy; po
zluzowaniusruby P przytrzymywacze N przesi¢énponownie zabezpiecgy
przez uderzenia punktakiem. W pz¢miu spoczynku ostry koniec
przytrzymywacza sznurka ponownie znajdzeevsiodlegtaci okoto

50+£2mm od przeciwlegtej kragdzi szczeliny iglowej w stole aparatow
wigzacych. Dokonanie poprawek jest phave poprzez wkgcenie lub
wykregcenie cggna Z. Dla unikngcia przekecania s¢ obydwu
przytrzymywaczy sznurka N przez punkt zwrotny, egreencie watu
sterowniczego umieszczolbe nastawcz S. Odsgp micdzy srubg
nastawcz S i zderzakiem T powinien wyn@sokoto.1mm w momencie, gdy
rolka sterugca R, znajduje giw najwyzszym punkcie bieni krzywki tarczy
napdzapcej suptacz.
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Rys. 37 Ustawianie przytrzymywaczy sznurka.
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7.1.8 Ustawienie tloka i nyy.

(5]

E

Rys. 38 Ustawienie ttoka wzgidem komory.
Szyre prowadaca A Rys. 38 przymocowaréwnolegle do dna komory w
odsepie D=196mm. Ttok z poluzowanym @m przesuit do poprzedniego
potozenia zwrotnego i poluzowarszyre prowadzaca C przesusc
réownolegle w bok tak, aby rolki kienge J przylegaty z jednej strony do
szyny prowadzcej C, a z drugiej strony d@iany komory.
Przedniesruby E mocno dokici¢. Nastpnie ttok przesust w tylne
potozenie zwrotne i tu rownieodpowiednio ustawiszyre prowadacy C.
Wszystkiesruby E mocno dokici¢. Przedni gorny kizek kierupcy F w
rowku skéanym dosug¢ bez luzu do gornej prowadnicy G.
Szyna R wyregulow@do rolki Ssrubami T z minimalnym luzem 0,5mm.
Szczelina gicia S medzy ostrzami ngy (ttoka L i komory prasowania M)
powinna wynosi 0,5-1,0mm. Sita ecia jest wowczas minimalna Rys. 39
noze powinny by zawsze ostre. Ndkomory M mae by stosowany
obustronnie. Podczas ostrzenia i wymianyantoka unieruchoniikoto
zamachowe.

P
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Rys. 39 Ustawienie szczeliny @ia miedzy nazami.
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7.1.9 Regulacja napinacza f&ucha gtdwnego.
tLancuch gtéwny nagdowy jest napinany kotem napinacza Rys. 40, kiése |

odciggane spgzyna | dlatego nagig ma warté¢ stah.

Rys. 34 Napinacz lancucha max 5mm

Rys. 40 Napinacz tacucha.

Aby zabezpieczyprzed cofngciem s¢ kota napinajcego, stosowany jest
opornik powrotny R umieszczony na ramieniu kotainagza A. Opornik
powrotny musi by przykrecony do ramienia w sposob uniethwiajace
wykonanie ruchu powrotnego (luzowanie &ncucha).W pierwszym okresie
uzytkowania maszyny, kiedy wygiuje wydtwzanie s¢ tancucha, ustawianie
opornika musi b§ kontrolowane i poprawiane. Ma to na celu zabezapie
przed przeskakiwaniemiaucha przy ewentualnym wstecznym obréceniu
sie mechanizmow maszyny.

A Ze wzgkdu na mazliwos¢ awarii w uktadzie napedowym,

niebezpieczéstwo zapchania prasy, ztamania igiet — nie natg prasowat
mokrej stomy i siana.

A Przed wykonaniem jakichkolwiek czynndci zwigzanych z

usuwaniem zapcha nalgy wytaczyé silnik ciggnika. Ciagnik przytaczony
do maszyny powinien by zabezpieczony przed madiwoscia wiaczenia
przez osoby postronne.
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7.1.10 Oporopowrotnik.
Oporniki R Rys. 41 dociskanymi sgynami, stiziace do przytrzymywania
sprasowanego materiatu mysm/c zawsze ruchome. W czasie suwu
roboczego ttoka oporniki chowgsie, a po cofrgciu sk ttoka wchodz
ponownie do komory prasowania. Unieruchomienie gggnz opornikow
powoduje nacisk stomy na iglty a to meospowodowaich ztamanie.

Rys. 41 Oporopowrotnik.

7.1.11 Regulacja i nastawianie nagarniacza.

Do uzyskania prostych bel wadych warunkach zbioru sty drazek
nastawczy S przestawiany bezstopniowo. Ponadta @ateazna
przymocowa srubami N w czterech émych potaeniach:
-zakrzywienie beli w lewo Rys. 42 ghek nastawczych S wykeic,
zwigkszapc wartagé¢ X lub palec Z opscic¢

-zakrzywienie bel w prawo gltek nastawczy S wkci¢, zmniejszajc
wartas¢ X lub palec Z podnig.

Rys. 42 Regulacja nagarniacza.
Normalny odsip X miedzy srodkami obrotu wynosi 640mm. Po nastawieniu
odstpu X sworzé P powinien by na nowo zabezpieczony przed
wypadneciem. Ponadto przez obracanie kota zamachowegoymasalery
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sprawdz¢, czy istnieje dostateczny odgtmiedzy zakaczeniami ttoka, a
palcami nagarniacza.

Urzadzenie automatyczne M w nagarniaczu, zabezpiedza pagarniajce
przed przeaizeniem. W razie wygpienia przecgjzenia uradzenie
automatyczne powoduje wychylenie do tytu palcéwanagcza, przy czym
wyraznie jest styszany trzask towarzysy wylaczeniu. Jeeli kierowca po
tym sygnale na krotko zatrzyma masgybez wyhczenia napdu na pras,
wtedy automatycznie powragag palce nagarniacza automatycznie gsun
zapchanie. Przednik slimakowy samoczynnie przystosuje sio wszystkich
warunkow zbioru oraz ikei transportowanego materiatu.Ac@ich napdowy
przengdnika slimakowego jest samoczynnie napinany.

7.1.12 Spregto watu podbieracza.

Sprzgto przeciyzeniowe — jednokierunkowe watu przegubowo
teleskopowego jest Rys. 43 ustawione na moment 800N

Po diwszym postoju maszyny, na przyktad w okresie zimowyahery
poluzowa 6 naketek dociskajcych tarcze, spegto krotko obraca
,nastpnie dokeci¢ naketki do poprzedniego potenia, zabezpieczgj je
przeciwnakgtkami .

Rys. 43 Spragto przecihzeniowe jednokierunkowe.

7.1.13 Spregto kota zamachowego.

Moment pdélizgowy sprzgta kota zamachowedeys.380 wielkasci 2600-
2900Nm osiga s¢ przez docjganie nakgtka A sprezyn talerzowych C, a

do momentu, kiedydala $cisnigte na ptasko.

Uszkodzone oktadziny spregta nalezy wymieni¢. W przypadku wymiany
oktadzina B powinna pracowaa nowo nastawionym momencie obrotowym
400-500Nm, w celu catkowitego dotarcia powierzabkiadziny. Nasgpnie
nalezy naketke A zluzowa& oczyscic¢ rowki oktadziny, po czym naktke
ponownie doaignaé i zabezpieczy, sprzgto jest gotowe doaytku. Po
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dtuzszym czasie -postoju maszyny, np.: w okresie zinmwyaley sprzgto
przed nasgfpnym wytkowaniem zwolni (rozklei tarcze cierne),co agja st
w ten sposolze za pomog dzwigni odcigga se wzajemnie impulsowo koto
zamachowe i tarezsprzgtowa w kilku miejscach na obwodzie .

Rys. 44 Koto zamachowe.

7.1.14 Spregto podbieracza.
Aby unikma¢ uszkodzé podbieracza podczas pracy w niekorzystnych
warunkach, wbudowano przggeniowe sprggto cierne. Sprggto jest
ustawione na moment 4bBONm. Przy wymianie okladzin sgigto nalery
ustawt maty moment obrotowy 150Nm i przy 86 obr/min taky nasfpito
10 razy whczenie s sprzgta, co5s.

7.1.15 Spregto nagarniacza.
Moment powodujcy odchylenie widet nagarniacza jest nastawiony
fabrycznie i wynosi 1995-1100Nm. Moment ten nielpgd regulacji przez
uzytkownika.

7.1.16 Zabezpieczenie igiet.
Dla zabezpieczenia igiet przed ztamaniem zastosowacoiegle wahacza
igiet srube scinamy. Poscieciu sruby naley usunyé przyczyre awarii, zatay¢
nowg w klasie wytrzymatéci 8.8 i przeprowadziregulacg igiet.

7.1.17 Ustawienie hamulca watu suptaczy.

Hamulec watu suptaczy B Rys. 45 jest prawidiowoaasny ,gdy spgzyny

F s zackniete do dlugéci L=23-24 mm .
B Rys. 45 Hamulec watu suptacza.

ASANENAUARMARAL RARERR
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7.2. Suptacze.

7.3. Praca suptacza..

Rysunki od 42 do 47 przedstawiggoszczegolne fazy robocze suptacza
oraz w ogélnych zarysach drpgrzebiegu sznurka. Koniec sznurka i jego

resztka g zacknigte za pomog ugnlatacza (1) w rowku chwytacza (2)

Rys. 46
Stad sznurek jest
prowadzony nad rowkiern i
szczka (3) palca suptacza
przez prowadnicramienia
(4) i dalej ponad oczko iglty
oraz napinaczem sznurka d¢
skrzyni zawierajcej kiebki
sznurka.

Sznurek obejmuje trzy
boki beli. Po uruchomieniu
igta uktada sznurek wokot
czwartego boku prasowanej

juz beli i prowadzi go dalej

ponad zway szczka palca

(3) do otwartego rowkh chthacza (2) \

Rys. 47

W chwili, kiedy igta i ttok
osiggnety swoje potaenie
(martwe) obydwa sznurki
zostay zackniete w rowku
chwytacza. Znajdgga s¢ w
rowku resztka sznurka jest
uwalniana wskutek obrotu
chwytacza. Gdy obydwa
sznurki zostamzacknicte w
rowku b, palec suptacza

obraca &g | tworzy wokot siebie gtle.

Rys. 48

Po obrocie o okoto18Golka szceki

palca suptacza najdza na krzywil
korpusu suptacza, co powoduje otwarcie
szczki palca suptacza.

W miedzy czasie chwytacz tak daleke si

obroci,ze po okoto 279 obrotu palca suptacza obydwa zakleszczone w
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suptaczu sznurki uzyskuwtasciwe potaenie wysokeéciowe i
niezawodnie wsuwajsie miedzy szcgke a palec suptacza.

Po okoto 340 obrotu palca
suptacza krzywka sikonczy.
Szczeka palca suptacza zostaje
zamkngta przez odgrong
sprezyng dociskacz, a obydwa
sznurki zostaj w nigj
przytrzymane. Po 36@brotu
palca suptacza krzywka
znajduje st zndw w potaeniu
spoczynkowym; chwytacz
konczy swoj obrét o 90 i otwarty rowekc znajduje s miedzy tylmg
potowg oczyszczacza, a tylnym noskiem przytrzymywaczaidan
Obydwie krawdzie zapewniajdobre prowadzenie sznurka. Druga potowa
oczyszczacza oczyszcza rowek ad@wvek odpadowych, jeli same nie
wypadny. Sznurek zakleszczony w rowku b zostajeastoy przez
powracajca igte do rowkac.
b”%é Rys. 50

EU\ : Dzwignia nazowa 4 wychyla s do
przodu i przecina swoim ostrzem 5
obydwa sznurki zakleszczone w
szczce palca suptacza oraz w
chwytaczu. Zgarniacz 6 nawligni
nozowej 4 zgarnia ¢l¢ utozong
wokot palca suptacza i przenosi ja
przez zakleszczone w szce oraz
palcu suptacza kae sznurka,
tworzace w ten sposob ¢xzet.

Rys. 51

Przez dalszy obrotzevigni nazowej
wezet zostaje zgaraiy z palca
suptacza, a zakleszczonenke
sznurka zostgjwyciagnicte ze
szczki i palca suptacza W tym
czasie igta wycofuje sidalej. Na
razie odtayta ona sznurek na ramie
7 dzwigni nazowej 4 pochylonej do
przodu,zeby zapobiec zgargiu go
przez ptle sznurka z kaca palca suptacza Dopiero po za&peniu
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czynnaci wigzania dwignia n@owa cofa s ,sznurek zostaje zsuty z
jej ramienia 7 i zéizguje sk do prowadnicy sznurka fdigni nozowej).
Prowadnica sznurka nawligni nazowej jest tak uksztalttowana, ze
sznurek spada doktadnie na sgezpalca suptacza. Igta cofegsio
dolnego potaenia zwrotnego (martwe paenie) i rozpoczyna si
nastpny skok ttoka.

7.3.1 Dociskacz.

Dociskacz Rys. 52 1 jest ngpony spezyna dociskowa 2 regulowan za
pomoa@ naketki 3. W przypadku zbyt diego nacisku dociskaczanet
pozostaje zaczepiony na palcu suptacza i sznugekause. Zbyt luzne
nastawienie powoduje fne wezty.

Rys. 52

7.3.2 Chwytacz sznurka.
Rowek chwytacza (4) Rys. 53, Rys. 53 musi znajdosiamiedzy tylnym
noskiem ugniatacza sznurka (5), a #ypotdwks oczyszczacza (6), aby
mozna byto sznurek doktadnie zaig. Dla sprawdzenia prawidtowego
potazenia rowka musgby¢ przeprowadzone, co najmniej dwa cykle
wigzania. Obydwie krawdzie prowadzce tylnych noskéw ugniatacza
sznurka musgwtedy wchodzi do rowka na 1-2 mm oraz zachadwa
wymiar 4mm pomgdzy krawedziag rowka chwytacza a noskiem ugniatacza.
Celem nastawienia chwytacza zwalniarsakietke( 7) na watku
slimakowym. Lekkim uderzeniem w czoto watka zwalsiaslimak. Przez
odpowiednie pokfrcenie uzyskamy odpowiednie paémie rowka,
jednakze slimak, maze przekecad tylko bez sznurka w przytrzymywaczu
sznurka. Sg nacisku sznurka w chwytaczu nastawiazsl pomog sruby
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szeciokatnej (8), napgzajacy ugniatacz przez spiyne i dzwigienke (9)
Rys. 54 Sruba dwigienki jest zabezpieczona przeciwngks.

Ugniatacz powinien tylko tak zaciskaznurek, by podczas azania nie
zostat on wycigniety z ugniatacza. Silne zakleszczenie sznurek
rozszczepia go. Silzacisku nalgy nastawt proporcjonalnie do wzrostu
cigzaru beli lub do wilgotngéri beli. Rodzaj i wilgotné¢ prasowanego
materiatu wymaga dodatkowego znicowanych nastawie ktére w razie
potrzeby nalgy ustalt w warunkach roboczych.




7.3.3 @wignia nazowa.

3

7.3.2 Kontrola dziatania.

Rys. 55

Dzwignia nazowa (1)
spetnia

trzy nas¢pujace zadania:
-przecina sznurek rlzy
chwytaczem a palcem
suptacza,

-$ciagga etle lub gotowy
wezel,

-prowadzi sznurek.

Dzwignia nazowa( 1)Rys. 56 powinna bytak nastawiona, aby palec
suptacza moégt siswobodnie obraca Czs$¢ zgarniagca dzwigni nozowej

(2) powinna ocierasie o grzbiet palca suptacza.

Skok dwigni nazowej musi zapewiiniezawodne zgaretie wezta z

alca suptacza.

10-12mm

Rys. 56

Czes¢ zgarniagca
powinna w potaeniu
zwrotnym (martwym
punkcie) dwigni
nozowej znajdowa si¢
w odlegtaci 10-12mm
od wierzchotka palca
suptacza. Naley
sprawdz¢é, wiaczapc
naped suptaczy oraz
przeprowadz jedno
wigzanie gczne i
ustalc najwiekszy

odstp wg Rys. 56. W celu przeprowadzenia potrzebnegtamaenia
dzwigni nalezy zwolnic zamocowanie suptacza do stotu aparatizyzego
( sworznie mocujce H z wtyczl sprgzynows) i przechylt korpus
suptacza K do goéry Rys. 59, ngstie przy uderzeniu mtotkiem lub przy
uzyciu specjalnego klucza Rys. 57 /@ ustawd dzwignie nazowsa.
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Dzwignia nazowa z uwagi na toe prowadzi sznurek musi ndigvszystkie
krawedzie zaoksgglone i powierzchnie gtadkie zwlaszcza w miejscu
oznaczonym kotkiem na Rys. 58 N jako wymienna ox¢ jest
zamocowany dozvigni nazowej za pomog dwdchsrub z thami
sza&ciokatnymi. Nalezy zwrocik szczegOla uwag: na stan ostrza ugka.
Jezeli wystepuje nierbwnomierne obcinaniekadw sznurka oraz ich
wystrzpianie naley zaostrzy nazyk (przecetnie ostrzy, co 50 godzin

racy).
/ Rys. 57
P’ /
L
Rys. 58
k Prowadzenie
Rys. 59
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7.4. Obstuga codzienna

1. Wykona smarowanie zgodnie z instrukgmarowania prasy oraz
watu przegubowo-teleskopowego.

2. Sprawdz¢ ustawienie éwigni nazowej suptaczy, w przypadku nie

ocierania o palec wyregulowa

Sprawdzt stan napicia taacuchow.

Po zakaiczeniu dnia pracy naley usum¢ bele znajdujace sg¢ w

komorze prasowania, gdy w przeciwnym razie sgczniata przez

noc masa utrudni uruchamianie maszyny nagpnego dnia.

B w

7.5. Smarowanie
Dla trwatasci maszyny jest bardzo wae regularne smarowanie

mechanizméw prasy wg passizych zalece
7.5.1 Bezpieczsstwo smarowania
A Smarowanie prasy przeprowadza wytacznie przy
wytaczonym nagdzie maszyny i wyhczonym silniku ciagnika!
Ciagnik przytaczony do maszyny podawanej zabiegom smarowania
powinien by¢ zabezpieczony przed madiwosciag widczenia przez osoby

postronne.
7.5.2 Czas okresy smarowania.

Smarowa tozyska toczne, co 90 godzin pracy w nw. zespotach:

— Drazek sterujcy nagarniacza

— tozysko nagarniacza

— Wahacz igiet

— Podktadki oporowe tarczy suptacza

— Ltozysko sworznia ttoka

— Napinacz tacucha gtéwnego napu

— Wal przegubowy nagalu podbieracza

— Slimak z nagdem

Smarowa tozysko toczne, co 12 godzin pracy w nw. zespotach:

— Wat przegubowy

— Sprzgto walu suptaczy

— Suptacze

— Ciegno igiet

Smarowa tozyska kot jezdnych raz w roku.

Sprawdzé poziom oleju w skrzyni przektadniowej raz w roku.
7.5.3 Typy smarow.

Wszystkie miejsca smarowane za atjem przektadni gtdbwnej smarowa
smarem statym £T-43.
W przektadni gtéwnej dolewéaolej Hipol15.
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7.5.4 Tabela smarowania

Tabela 1 Smarowanie

Oznacz | Miejsce smarowania Liczba pkt. Srodek Czestotliwosc¢
enie Smarowania | smarujgcy smarowania
narys. [h]
1 Walt przegubowy 3 Smar staty 12
L T-43
2 Drazek sterujcy nagarniaczg 2 jw. 90
3 tozysko nagarniacza 5 jw. 90
4 Sprzgto watu suptaczy 1 jw. 12
5 Suptacze 14 jw. 12
6 Ciegto igly 2 jw. 12
7 Wahacz igiet 2 Jw. 90
8 Podktadki oporowe tarczy 2 Jw. 90
suptaczy
9 t ozysko sworznia ttoka 1 Jw. 90
10 | Napinacz tacucha gtéwnegq 1 Jw. 90
11 | Wal przegubowy nagu 2 Jw. 90
podbieracza
12 |Slimak z nagdem 3 jw. 90
13 | Lazysko kot jezdnych 2 jw. raz w roku
14 | Przekiladnia gtéwna 1 * raz w roku

* Dolewa tylko olej Hipol 15. Wysoké& napetniania adosruby

kontrolne,).

Rys. 60
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Rys. 61

Rys. 62

Rys. 63
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13

Rys. 64

7.5.5 Szczegdbtly dotygze smarowania.

Do smarowania toysk zespotéw roboczych naleuzyé smarownicy do
smardw statych. Smar staly £ T-43 wttaézelezy do smarowniczek do
momentu wyptyngcia swiezego smaru przez otwory w pokrywacliyek.

Powyzsze wskazania powinny b§ scisle przestrzegane.
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Nalezy pamieta¢, ze tylko stosowanie widciwego sznurka oraz
prawidtowa eksploatacja i konserwacja zapewni bezaaryjn q prace

suptaczy

7.6. Przyczyny niesprawnai prasy i sposoby ich
usuwania.

Tabela 2 Przyczyny nies

rawneci

Opis

_ . | Przyczyna Sposoby usuwania niesprai@no
Niesprawndci
Zapchanie |Nie zachowanie warunkow | Obroty watka przekaikowego
maszyny pracy ciagnika powinny wynosi

Zbyt dwzo materiatu w
zespole podajnika
(slimakowo-widtowego)
wiaczyto st automatyczne
sprzgto przecyzeniowe —
wyraznie styszalny trzask
towarzyszacy wiaczeniu.

Zbyt dwo materiatu na
podbieraczu oraz nie
zachowanie wymaganych
obrotow waitka przekanika
mocy

5400br/min niezatenie od
predkaosci jazdy. Dostosowa
predkos¢ robocza maszyny w
zaleznosci od materiatu.6.4

Zatrzym& jazct maszyny, bez
wytaczenia nagdu na pras wtedy
automatycznie powracgje palce
nagarniacza samoczynnie ugun
zapchanie.

Pkt.6.1.11

Zachow& wymagania 6.4 z
zachowaniendrodkéw ostranosci:

A Przed wykonaniem

jakichkolwiek czynnosci
zwigzanych z usuwaniem zapcha
nalezy wytaczy¢ silnik ciggnika.
Ciagnik przytaczony do maszyny
powinien by¢ zabezpieczony
przed mazliwoscia wigczenia
przez osoby postronne.
Nastepnie nalezy recznie
wychowat ttok w kierunku
przeciwnym do pracy poprzez
obracanie kota zamachowego
przeciwnie do nalepionej strzaiki i
usunaé zapchanie. Zapchania
usuwamy haczykiem, ktory
znajduje sie w wyposaeniu.
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Ztamanie igty

State przedmioty w rowkac
igty

nUsury¢ przedmioty powoduge
uszkodzenie i wycz&gi¢ rowki

wigzacej Nieodpowiednie ustawienie|ttoka
igiet. Na nowo ustavd igty.
Zuzyte sprzgto aparatow  |Wymieni sprzgto aparatu
wigzacych. wigzacego. Na nowo ustawnagd
igty.
Kanaty w ttoku Podczas prasowania materiatu
zanieczyszczone zbieranymkrotkiego i siana agciowo
materiatem zwiednigtego naley regularnie
sprawdza rowki w ttoku i w
przypadku zanieczyszaz®czysci¢
je.
Niepetne Beben podbieracza zbyt Opusci¢ podbieracz rie).
pobieranie |wysoko usytuowany w Wymienik ztamane i wygite

materiatu z polal

stosunku do gleby. Zbyt
wiele spezyn podbieracza
ulegto ztamaniu. Zbyt dia
predkos¢ jazdy.

sprezyny podbieracza. 2dzi¢
wolniej bez zmniejszania gutkosci
watka przekanika mocy cignika.

Bele
postrzpione

Tepe nae ttoka i komory
prasowania. Niewkziwe
potozenie naa.

Naostrzy naze lub obroat w
komorze prasowania. Ustawszyny
prowadace ttoka i wyregulowa
néz ttoka. Luz naowy ok. 0,5-
1,0mm.

Nieregularna
dtugas¢ beli.

Ramk wiacznika wykazuje
paslizg. Nierbwnomierne
doprowadzenie materiatu.
Drazek wicznika jest bardz(
zuzyty. Kétka nagdowe g
luzne.

Zbyt dwo materiatu
przypadaicego na skok
ttoka.

Ponowne ustawiramie whcznika.
Dbat o rownomierne
doprowadzanie materiatu.Wymien
pzuzyte czsci. Dokreci¢ naketki
sze&ciokatna.

Zwiekszye liczbe obrotow watka
przekanika, zbieré mniejsze
pokosy lub zmniejszyszybka¢

jazdy.
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i

Rys. 65

41-42

Rys. 66

7.6.1 Przyczyny btlow wigzania i sposoby ich usuwania.
Tabela 3 Bedy wigzania

Opis niesprawrgei,
btedOw wigzania.

Przyczyna

Sposoby usuwania
niesprawnéci

Sznurek wazacy nie
opasat catej
sprasowanej beli, yzet
znajduje si tylko na
przednim kacu
sznurka (od strony
ttoka)

Niedostatecznie
zacknigcie chwytacza
sznurka.

Napig¢ sprzyne dociskacza
przez dokgcenie {2- 1
obrotu)sruby Rys. 66

Sznurek wazacy
opasuje catsprasowan
bek ,wezet znajduje si
tylko na tylnym kacu
sznurka od strony kxa
komory prasowania.

Sznurek nie jest
uchwycony przez
przytrzymywacz lub nie
jest prawidtowo
doprowadzony do
suptacza

Sprawdz¢ ustawienie
przytrzymywacza sznurka.
Odstp miedzy
przytrzymywaczem a igta
powinien wynosi 3-5 mm.
Wymiar liczony od kacéwki
przytrzymywacza sznurka d
drugiej krawedzi szczeliny
iglowej w stole aparatow
wigzacego Rys.63 powinien
wynost 50£2 mm.
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Opis niesprawngei,
btedow wigzania.

Przyczyna

Sposoby usuwania
niesprawnéci

Utworzony wezet jest
zbyt luzny.

Sprzyna dociskacza jest
niedostatecznie
napezona.

Nakretke napezajaca
sprzyne dociskacza nieco
dokreci¢ Rys.66

Wezel pojedynczy
znajduje st na kacu
sznurka, drugi koniec
sznurka jest tylko
przewleczony.

Nacigg sznurka jest z
maty. Sznurel
doprowadzony za wysok
I nie uktada si na kacu
palca suptac:

Nalezy wyregulowa
napinacz sznurka, dajaapc
(*20brotu) nakgtke
skrzydetkowa Rys.64
Uwaga!

Sznurek musi zawsze
znajdowa si¢ miedzy dwomg
czopami prowacscymi w
napinaczu sznurka. A
sprawdz¢ potozenie
przytrzymywacza sznurka i
ewentualnie ustawigo
Rys.63

Wezel pozostaje na
palcu suptacza, sznurg
rwie sk.

Sprzyna dociskowa jest
byt silne napyzona
Splezyna ugniatacza zb
silnie nape¢zong.
Dzwignia nazowe nie
zgarnia wzta.

Nakretke nasrubie
dociskacza nieco zluzowd>
-1 obrotu). Spgzyne
ugniatacza odpeyc¢ (Y2-1
obrotu Rys. 65 Bwigni¢
nozowg ustawé w sposob
pokazany na

Koniec sznurka jest w
wezle i tworzy gtle .

Skok dzwigni jest zbyt
maty.

Dzwignie nazowg ustawé w
ten sposéb, aby odst jej
krawedzi zgarniagcej w
stosunku do kica palca
suptacza przy maksymalnyn
wychyleniu wynosit 10-12
mm (Rys.51 i Rys. 67)

—

Nieréwne wzgédem dkt.
I wystrzepione kacowk
sznurka

Tepy nazyk
Sprasowane bele zbyt
luzne.

Wymieni¢ nazyk lub
naostrzy.

Sprzyny regulugce stopié
zgniotu, bardziej napt.

Sznurek jest

wystrzpiony lub
zerwany ta za weztem.

Krawedz zgarniajca
dzwigni nozowej przy
zgarnianiu wzta naciska
zbyt mocno na grzbiet
palca suptacza

Chropowata powierzchn

Dzwignie nazowg
wyregulowa. Zwroci
uwag,aby palec suptacza
mo&gt st swobodnie obraca
Krawedz zgarniagca dzwigni
nozowej musi lekko ociexka
PO grzbiecie palca suptaczal
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Opis niesprawngei, Przyczyna
btedow wigzania.

Sposoby usuwania
niesprawnéci

dzwigni nozowej na
biezni sznurka

Wygtadzi powierzchng
biezni sznurka.

Rys. 63

~40 POLIPROPYLEN

~32 Sizal

les. 65
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Rys. 66

Rys. 68
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7.7. Konserwacja prasy.

Dla zapewnienia prawidtowej i bezawaryjnej pracysayay ,konieczne

jest aby @ytkownik wykonywat okresowe przegly konserwacyjne.

Po zakaczeniu sezonu lub na okres przechowywania praggynal

— Oczyci¢ prag od wewntrz i na zewntrz

— Wykona smarowanie mechanizmow zgodnie z talssharowania

— Blyszczcg, wygtadzona na wskutek tarcia, kom@rasowania
zabezpieczy przed korozj (pokry¢ smarem-nie malowa

— Blyszczce czsci suptacza oczgi¢ i nasmarowa

— Na pozostatych elementach prasy uzuggdiaibg antykorozyjma ubytki
lakieru

— Maszyre ustawt w ostonetym pomieszczeniu na podporach (opony kot
jezdnych nie powinny dotykgoodtaza).

Przed wykonaniem jakichkolwiek czynndci
konserwacyjnych nalery wytaczy¢ silnik ciggnika.
Ciagnik przytaczony do maszyny poddawanej zabiegom

konserwacji powinien by zabezpieczony przed
mozliwoscia wtaczenia przez osoby postronne.

8.Czesci
zamienne

Czesci montaowe do prasgprzedstawione | opisane w katalogusca.
Czeéci mazna nabywa u dostawcy maszyn Ilub bezpednio u
producenta. G&ci zamienne mina naby w sklepie internetowym pod
adresemhttp://sklep.sipma.pl

Stosowanie do napraw oryginalnych agci zamiennych jest gwarancy
jakosci pracy maszyny.

Przy zamawianiu czsci nalezy kazdorazowo poda:
* Typ maszyny (SIPMA PK 4000 KOSTKA), numer fabryczngok
produkcji (z tabliczki firmowej lub z dokumentow),
» Doktadne numery rysunkow (norm) i nazwy$a@ wraz z ilgciag
sztuk,doktadny adres zamawieggo.
Informacji na temat dostaw i zamiennych i napraw udziela
dostawca pras i serwis fabryczny producenta.

9.Demontaz | postepowanie z cesciami zuzytymi.

Po okresie eksploatacji przy kasaciji prasy hatpucic¢ olej z przektadni
do podstawowego naczynia i przekaga do stacji paliw, dokoa
demonta jego zespotdéw oraz posegrega@weg rodzaju tworzywa i
przekazanie do punktow prowagych ich skup.
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10. Informacje dodatkowe

10.1. Schemat instalacji elektryczngjas
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Lampa tyina zespolona ES49L/L-0570191111ZEM Kwidzyi /Lampa tyina zespolona E549P-0580012211ZEM Kwidzyn

Schemat instalacji elektrycznej.

11. Informacja o serwisie i naprawach pogwarancyjnych.

Wszystkie naprawy w okresie gwarancyjnym powinng Wwykonane przez
uprawnionych mechanikéw serwisowych Sprzedawcyphaolucenta maszyny.
Zaleca s aby po wygénieciu gwarancji naprawy wykonywane byty przez
mechanikdéw wykwalifikowanych.

Szczegoly dotycee gwarancji podane sv karcie gwarancyjne;.

Certyfikat CEIB jest wazny tylko wtedy, gdy stosowane$

oryginalne akcesoria i casci zamienneSIPMA S.A.




12. GWARANCJA

Prasa posiada gwaraacja 24 miesicy od daty sprzedst.

Warunkiem zachowania gwarancji jest wykorzystywapasy tylko zgodnie z
przeznaczeniem oraz konserwowanie zgodnie z roetzidnstrukcja smarowania”.
Stosowanie nieoryginalnych cogci zamiennych powoduje utrag gwaranciji.
Szczegoty dotycgce gwaranciji podane g w karcie gwarancyjnej.
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13. Skorowidz rzeczowy

7. bela
7.3. beli, 20, 23, 34, 35, 36, 37, 38, 48
7.4. beli, 22

8. bezpieczastwo
8.3. bezpieczastwo, 5, 9, 10, 15

9. Chwytacz
9.3. chwytacza, 53

10.ciaggnik, 25

11dyszel
11.3.dyszla, 27
11.4dyszla, 11, 23, 24, 25, 26
11.5.dyszla, 30

12 dyszel
12.3.dyszla, 27
13.Dyszel, 37

14 Dzwignia nazowa, 55, 64

15 Hamulec
15.3.hamulca, 50

16.Identyfikacja, 4
17igta

17.3.igiet, 15, 33, 40, 42, 43, 44, 47, 50, 57, 58, 62

18 koto zamachowe, 20, 33, 41, 42, 50

19 komora prasowania, 20, 22, 23, 36,

41, 46, 48, 62, 63

20.nagarniacz

20.3.nagarniacza, 15, 22, 23, 40, 41, 42, 48, 49, 50,

57, 58

21néz
21.3.noza, 22
21.4nozy, 40, 46

22 0strzezenia, 4

23 pierwsze uruchomienie, 6
24 Pierwsze uruchomienie, 22
25 podbieracz, 21, 31

71

26 Podbieracz 21

27 podbieracza
27.3.podhieracz, 3, 15, 20, 21, 22, 31, 38, 39, 40,
49, 50, 57, 58, 62

28 podbiercz
28.3.podbieracza, 30

29 Prasa, 69

30.przektadnia
30.3.przektadni, 21

31 przytrzymywacz
31.3.przytrzymywacza, 30, 63

32 przytrzymywaczy sznurka
32.3.przytrzymywacz sznurka, 40, 44

33 smarowanie
33.3.smarowania, 18, 57, 58, 60, 67

34.Sprzgto
34.3.sprzgtem, 20, 21, 49, 50, 58
35.stopier zgniotu
35.3.stopnia zgniotu, 34, 37, 64

36.suptacz
36.3.suptacza, 23, 33, 40, 41, 42, 43, 50, 51, 55,
57,58, 61

37sznurek, 22, 31, 33, 51, 52, 53, 54,
55, 64

38slizg blaszany
38.3lizgu blaszanego 35

39swiatla, 4

40tabliczka, 4
41 Tiok, 22, 46
42 Transport, 6, 11

43 wat przegubowo - teleskopowy, 24

44 watem przegubowo - teleskopowym
44 .3.watem przegub, 20

45 watu przegubowo - teleskopowego,
24

46.zaczep, 4



14. Walidacja wyrobu

Wyréb: Prasa zbierajca wysokiego stopnia zgniotu  Typ: SIPMAPK ............. KOSTKA

Nr fabr.............

Producent: SIPMA S.A. ul. Budowlana 26 20 - 469 Lublin.

Eksploatujacy:

Nazwa /ime i Nazwisko/ i adreSAYtKOWNIKA:..............evvieiiiiiiiiiiiiieiitceeeessieevieeereerer e
- wielkas¢ gospodarstwa: do 100ha, do 500ha, do 1000ha, ponad 1000ha *
- marka, typ i moc ggnika wytego dO Pracy Z MASZYA ..........cccevvvveeeiieeieeeeeeeeeeeeeeeeseeessesnnennnnnn
- okres aytkowania: data rozpoggia .............cccceeeeeeeennnn. , datkaEczenia ...,

Wymaogi ilosci i asortymentu pracy:

Stosowne do przeznaczenia maszyny

o Zbior stomy- zebrano stogn....................... 72N ha ogatndci
............. %

Uszkodzenia jakie wysipity podczas pracy w sezonie eksploataciji

Ogoblna ocena maszyny:

~  przydatnéc do zatgonych celéw: [ | dobra [ |srednia [ ] za

- awaryjngc: |:| mata |:| srednia |:| dua

~ codzienne czynnigi obstugowe: | | nie ucizliwe | | zbyt pracochionnd | b. ugliwe

— agregowanie z ggnikiem: |:| tatwe |:| trudne |:| b. trudne

- estetyka wykonania: [ | dobra [ ] do przyicia [ Jza

— zagraenie dla obstugi: |:| mate |:| srednie |:| due

— zagraenie dla 0s6b postronnych mate srednie due
srodowiska:

Osobista ocena wyrobu:

*niepotrzebne skigi ¢

Piecz podpis wypetnigjcego
Wyrazam zgo@ na przetwarzanie moich danych osobowych dla pbtmarketingowych (zgodnie z ustaw

dn.29.08.1997 roku o Ochronie danych osobowychtDnr 133 poz. 88)3

12
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SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Seria C Nr
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

15. KARTA GWARANCYJNA

Nazwa maszynyPrasa zbieragca wysokiego stopnia zgniotuTyp: SIPMAPK ............ KOSTKA
Nrfabr...........coccooeeeeee . ROK.PrOAUKC e

Niniejszym Producent SIPMA Spétka Akcyjna z siedzie Lublinie, ul. Budowlana 26, 20-469
Lublin, zarejestrowana Rejestrze Przedgircow prowadzonym w g8izie Rejonowym Lublin -
Wschod w Lublinie z siedziw Swidniku, VI Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejes8adowego,
KRS: 0000027521, NIP 712-010-27-64, o kapitale addévym 6.000.000 zt, optaconym w caip
tel. (+48) 81 74 45 071, www.sipma.pl - gwarantujasciwa prae i jakos¢ zakupionego towaru oraz
zobowgzuje s¢ poni&¢ koszty jego naprawy, jeli w czasie trwania okresu gwarancyjnego
ujawnione zostanuszkodzenia spowodowane wadami produkcyjnymi. Zgoa reklamacjachzie
uznana tylko woéwczas, gdy zostanie stwierdzone igtawe i zgodne z instrukgj obstugi
uzytkowanie towaru. Reklamacja jest#ma za okazaniem karty gwarancyjnej.

D= 1= BTV o = T - RSP UUURT
(dzien, miespc stownie, rok - wypetnia sprzedawca w chwili wy@gn

Niniejsza gwarancja jest wana 24 miesace od daty wydania towaru Kupujacemu.

Ochrona gwarancyjna obosziuje na terenie Rzeczypospolitej Polskiej.

Gwarancja nie wycza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawrkaipujacego wynikagcych z
przepisow o ¢kojmi za wady rzeczy sprzedane,;.

Obstug: gwarancyjg w imieniu producenta wykonuje:

NAZWE WYKONAWCY: ....coiiiiiiiiiiiiies i mmmmn ettt sn e e s ssse e e s s bne e e s s nnneeeeaa
(wypetnia sprzedawca)

AreS WYKONAWCY: ......oiiiiiiiiiiiie ittt nae b sne e ae e
(wypetnia sprzedawca)

.................................................................................................................................. (podpis i
piecz¢ sprzedawcy)

UWAGA DLA NABYWCY: Kupuj gcy powinien dokfadnie zapozné si¢ z trescia Karty
Gwarancyjnej i odmowié¢ jej przyjecia jezeli jest wypetniona niekompletnie lub posiada
jakiekolwiek poprawki.



OGOLNE ZASADY POSTEPOWANIA GWARANCYJNEGO

1. Gwarancja obejmuje wady istotne i uszkodzenia wenik winy producenta spowodowane
wadami materiatowymi, nieprawidtapobroblg lub nieodpowiednim montam producenta.

2. W okresie ochrony gwarancyjnej producent zobawje s¢ do bezptatnej naprawy
reklamowanego towaru, pokrywgajkoszty czsci zamiennych, robocizny i dojazdu.

3. Gwarancja nie obejmuje exi, ktére naturalnie ztywaja sie w eksploatacji. W prasach naiedo
nich: zarowki instalacji elektrycznegruba bezpiecznikowa M6x35-8.8 weghie wahacza igiet,
kotek spezysty 8x50 w wale przegubowym podbieracza, palcebwdcza 2010-130-139.03,
oktadziny cierne spegiet, elementy gumowe jak zderzak amortyzatoracuslniacze, materiaty
eksploatacyjne jak oleje i smary. Producent nigaldggwarancji na kota jezdne (opony, gtze).

4. Reklamagj Kupujacy zgtasza bezgoednio do wykonawcy ustug gwarancyjnych, wpisanego
karcie gwarancyjnej lub do Producenta, w okreseedhizszym ni 14 dni od chwili ujawnienia
si¢ wady.

5. Naprawa reklamacyjna wynikgja z aktualnej gwarancji, powinnacbwykonana niezwtocznie,
nie p&niej jednak nt w terminie 14 dni od chwili zgtoszenia i fizyczreegdos¢pnienia towaru
do naprawy przez Kupagego.

6. Kupujacy powinien dostarczytowar na koszt Producenta do wykonawcy ustug guagaych,
wpisanego w karcie gwarancyjnej, chyba z okolicznéci wynika, & wada powinna hky
usungta w miejscu, w ktérym towar znajduje sv chwili ujawnienia wady.

7. Kupujacemu w ramackhwiadczeé gwarancyjnych przystuguje prawo do wymiany towaanowy
w przypadku wysfpienia 4 istotnych awarii tego samego podzespgdii bzgsci..

8. Uszkodzenia towaru powstate z winy Kugtggo w okresie gwarancji mgdy¢ usungte na
koszt Kupugcego wyhcznie przez przedstawiciela Producenta lub osobgezprniego
upowanione

9. Kupujacy traci gwarangj w nastpujacych przypadkach

[ uszkodzenie towaru na skutek dzfatasowych lub kolizji w ruchu drogowym niezafg/ch, od

jakasci i sprawndci technicznej towaru,

1 dokonania przerdbek i zmian konstrukcyjnych towaea pisemnej zgody Producenta,

] braku potwierdzenia wykonania obaakowych przegldow i pierwszego uruchomienia w karcie

gwarancyjnej towaru, nie wykonania przez Kuoego widciwej konserwacji, smarowania i

niezlednych regulacji towaru wg zalecenstrukcji obstugi,

1 braku naleytej dbal@ci oraz eksploatowania towaru niezgodnie z jegoezmaczeniem

i warunkami okrélonymi w instrukcji obstugi, a talke kontynuowanie pracy z niesprawnymi

podzespotami,

1 gdy uszkodzony towar nie zostat przedstawionygledzin przed napragy

1 wykonania naprawy przez nieautoryzowane punkty déenta (serwisowe - Partnera

Handlowego) orazaycia do napraw niewkaiwych czsci zamiennych.

10. Jeeli w wykonaniu swoich obowzkow Producent dostarczy uprawnionemu z gwaramagyiiast

towaru wadliwego, towar wolny od wad albo dokon@atisych napraw towaru oliego gwaranaj,

termin gwarancji biegnie na nowo od chwili dostama towaru wolnego od wad lub zwrdocenia
towaru naprawionego. Zeli producent wymieni @& towaru, przepis powgzy stosuje si

odpowiednio do agci wymienionej. W innych wypadkach termin gwarangjgga przedtzeniu o

czas, W cigu, ktérego wskutek wady towaru otgigo gwarangj uprawniony z gwarancji nie mogt z

niego korzysté

11. Kupupcy maze wykonywa uprawnienia z tytutugkojmi za wady fizyczne towaru niezatee od

uprawnién wynikajgcych z gwarancji. Wykonanie uprawhiez gwarancji nie wplywa na

odpowiedzialné producenta z tytutiekojmi.

Zapoznatemek warunkami gwarancji

(Data i podpigytkownika)
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Piecz¢ punktu sprzedsy

Seria S Nr
KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A. 20-469 Lublin, ul. Budowlana 26
Nazwa maszynyPrasa zbieragca wysokiego stopnia zgniotuTyp: SIPMAPK ............ KOSTKA

Nrfabr......................
W10 o] (0] g =T T1V o [ o111 PSR

(punkt sprzeday - wpisuje dzié, miesiac i rok)
01001 0L B =] P F= 1o )2
Wypetniony dwustronnie kupon przesido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

Uwaga: Zwréci¢c uwag na doktadne wypetnienie kuponu.

Piecz:¢ punktu sprzedsy

Seria S Nr
KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A. 20-469 Lublin, ul. Budowlana 26
Nazwa maszynyPrasa zbieragca wysokiego stopnia zgniotuTyp: SIPMA PK ............ KOSTKA

Nrfabr...........ocoo
|0 o] (0] g =TTV o [ o111 PSP

(punkt sprzeday - wpisuje s¢ dzien, miesic i rok)
Protokot reklamacyjny NI ......ooeeeeeeiiiiiimmmmme e
Wypetniony dwustronnie kupon przesido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

Uwaga: Zwréci¢c uwag na doktadne wypetnienie kuponu.

76



Dodatkowe wyjénienia dla prodUCENTa : ..........cooviiiiiiiceeeeerccee e e e

(Podpis aytkownika)

Dodatkowe wyjénienia dla prodUCENTa : ..........ccoviiiiiiiceeeemrccee e e e e e

(Podpis aytkownika)
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Piecz:¢ punktu sprzedsy
Seria S Nr

KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A. 20-469 Lublin, ul. Budowlana 26

Nazwa maszynyPrasa zbieraca wysokiego stopnia zgniotu Typ: SIPMAPK ............ KOSTKA
Nrfabr.......coo
W1 8] o] (0] g =TTV o [ o111 PP

(punkt sprzeday - wpisuje dzié, miesiac i rok)
01001 0L B =] P F= 1o )2
Wypetniony dwustronnie kupon przesido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

Uwaga: Zwréci¢c uwag na doktadne wypetnienie kuponu.

Piecz¢ punktu sprzedsy
Seria S Nr

KUPON REKLAMACYJNY
SIPMA S.A. 20-469 Lublin, ul. Budowlana 26

Nazwa maszynyPrasa zbieragca wysokiego stopnia zgniotu Typ: SIPMAPK ............ KOSTKA
Nrfabr.......coo
|0 0] g = VLV o [ 1

(punkt sprzeday - wpisuje s¢ dzien, miesac i rok)
Protokot reKlamacyjny NI ... ieeeenee e
Wypetniony dwustronnie kupon prze&ido producenta wraz z protokétem reklamacyjnym.

Uwaga: Zwréci¢c uwag na doktadne wypetnienie kuponu.

78



Dodatkowe wyjénienia dla prodUCENTa : ..........ccoviiiiiiiceeeeercceee e e e

(Podpis aytkownika)

Dodatkowe wyjénienia dla prodUCENTA : ..........cooviiiiiiiceeeemrccce e e e e

(Podpis aytkownika)
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SIPMA S.A. Pozostaje w ka_lrci_e

ul. Budowlana 26 jako dowéd stwierdzge;ljvqi;ar?acgyceié

i in o
www.sipma.pl

KUPON URUCHOMIENIA

................................ dnia ..........Zawiadamiamy, ze prasa SIPMA PK....................KOSTKA
nr fabryczny ...........coociiiiiins Ztada uruchomiona w dniu .................. zgodnie wykazem
czynnaci umieszczonym na stronie odwrotnej, przez
mechanika ..o PH o

imi¢ i nazwisko azwa PH

i w petni sprawna przekazanaytkownikowi, ktdrego przeszkolono w zakresie bezpreej obstugi i

zasad eksploatacji, na co wydano stosowsle@iaaczenie.

Piecz:¢ i podpis Piecz:¢, adres i podpisaytkownika
stuzby gwarancyjnej

Wyrazam zgo@ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potraerketingowych
(zgodnie z ustagvz dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osoboviBzhJ. nr 133 poz.883). (dataczytelny podpls) """""""

SIPMA S.A.
ul. Budowlana 26
20-469 Lublin, Polska Odestat do producenta
tel. (+48) 81 74 45 071
www.sipma.pl

KUPON URUCHOMIENIA

................................ dnia ..........Zawiadamiamy, ze prasa SIPMA PK....................KOSTKA
nr fabryczny ..., ztada uruchomiona w dniu .................. zgodnie wykazem
czynnaci umieszczonym na stronie odwrotnej, przez
mechanika ..........coooooiiii e PH

imi¢ i nazwisko azwa PH

i w petni sprawna przekazanaytkownikowi, ktdrego przeszkolono w zakresie bezpieej obstugi i

zasad eksploatacji, na co wydano stosowsl@iaaczenie.

Piecz¢ i podpis Piecz¢, adres i podpisaytkownika
stuzby gwarancyjnej

Wyrazam zgo@ na przetwarzanie moich danych osobowych dla potraerketingowych
(zgodnie z ustagvz dn. 29.08.1997 roku o Ochronie danych osoboviBzhJ. nr 133 poz.883). (dataczytelny podpls) """""""
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WYKAZ CZYNNOSCI URUCHOMIENIOWYCH

W czasie pierwszego uruchomienia maszynyayasprawdzt jej stan techniczny, przygotowg do
pracy i przeprowadziprole eksploatacji.

Szczego6lp uwag nalery zwréck na :

- prawidtowe zamontowanie detali dostarczonychamist zdemontowanym

- poluzowa pokrtta regulugce stopié zgniotu

- nasmarowanie krzywki i rolki nagarniacza

- odpowiedni nagig tancuchow napdowych

- odpowiednie @inienie w oponach

- regulacje aparatow wiacych

- poziom oleju w skrzyni przektadniowej

- nalezy przesmarowawszystkie punkty przewidziane instrukgbstugi

- poprawnosé pracy wszystkich zespotdéw i podzespotéw prasy i entualnie
dokona¢ regulacji zgodnie z instrukcja obstugi

Nalezy przeszkokt uzytkownika w zakresie bezpiecznej obstugi i zasapkdatacji prasy.

<

ROZLICZENIE KOSZTOW

Kwota statanetto  ..................... zt
VAT zt
RAZEM ., zt

Podpis i piecgé
stiby gwarancyjnej
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EWIDENCJA NAPRAW GWARANCYJNYCH

Pocatek | Koniec | Numer Wykaz Przedhienie| Podpis i
naprawy | naprawy |protokotu |czesci lub cofnicie | piecz¢
Data Data reklamacji |uszkodzonych gwarancji | wykonawcy

Data, podpis gwarancji

Notatki
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